EQUIPEMENT POUR L’ASSEMBLAGE

. GODET DE LA PELLETEUSE

Intercaler un madrier de bois
entre le godet de la
pelleteuse et le tuyau.

|

PALAN A CABLES

Solution intéressante pour les endroits
d'acces difficile.  »

\,
Utiliser un ou plusieurs palans a cable* en
fonction du DN.

DN Nombre de palans a cables
150 a 300 171516 (2.5 tonnes)
350 a 600 11532 (5 tonnes)
700 a 1200 2T532 (2 x 5 tonnes)

"

(*) Disponible sur commande, voir “Equipement pour I'assemblage
Lutilisation de pull-lift est également possible.

DEMONTAGE EVENTUEL DU JOINT

Enfoncer le
bout-uni

a fond - %
d’emboiture. : [ ‘

Ouvrir le jonc a I'aide de cales
introduites entre le ft du
tuyau et le jonc (le nombre de
cales dépend du DN).

Retirer le bout-uni de I'em-
boiture a I'aide d'un collier
équipé de deux vérins
hydrauliques.

Disponible sur commande, —---— —-
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CONTACTS

Ces conseils s'appuient sur I'expérience de nos produits et de leur utilisation. Les entreprises
demeurent seules responsables de leur mise en ceuvre conformément aux régles de I'art.
Nous nous réservons le droit de modifier & tout moment les données du présent document.
Il appartient aux entreprises d'en vérifier la validité auprés de leurs correspondants Pam.
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UNIVERSAL Ve

DN 100 a 1200 mm
(pour plus de détails, voir la
notice d’'assemblage livrée
avec les produits)
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MONTAGE DU JOINT UNIVERSAL Ve DN 100 a 1200 mm

L’analyse des risques des conditions de montage du joint Universal Ve et leur maitrise sont de la responsabilité de I'entreprise qui en a la charge

(en particulier I'utilisation d’équipements de protection individuelle).

Le systéme de verrouillage Universal Ve ne doit pas étre utilisé pour pousser un train de tuyaux, mais uniquement pour le tirer (dans un fourreau, en cas de forage

dirigé par exemple).

. REMARQUE PREALABLE

Le joint UNIVERSAL STANDARD Ve nécessite I'utilisa-
tion de tuyaux UNIVERSAL STANDARD dotés d'un
cordon de soudure et d’'une emboiture a double
chambre destinée a recevoir :

- la bague d'étanchéité STANDARD,

- le jonc de verrouillage UNIVERSAL Ve.

Tuyau UNIVERSAL STANDARD Ve

Jbnc de verrouillage ‘Bague d'éta'néhéité STANDARD |

| UNIVERSAL Ve Cordon de soudur'eL ‘
Le verrouillage de I'assemblage est assuré par
I'intermédiaire d'un jonc et d'un cordon de
soudure déposé sur le bout-uni du tuyau.
La bague de joint STANDARD assure I'étanchéité.

NETTOVER -

Nettoyer soigneusement I'intérieur de
I'emboiture, le bout-uni du tuyau, la bague
d'étanchéité et le jonc de verrouillage.

Veiller a les maintenir propres jusqu’a la fin

de I'opération d'assemblage.

METTRE EN PLACE LA BAGUE
D'ETANCHEITE

Il est recommandé de réaliser
cette opération hors fouille.

. LUBRIFIER

Enduire de pate lubrifiante :

- la face apparente de la bague d'étanchéité,
- le chanfrein
et le bout

uni du tuyau, -— ==

ASSEMBLAGE DU JONC DE
VERROUILLAGE

Assemblage des éléments

* Engager une piéce de liaison
a l'extrémité
d'un premier segment du
jong, coté face plane
(interne),

o Présenter une broche
(préalablement enduite de
pate lubrifiante) devant son
logement et orienter sa
facette inclinée comme celle
de la piéce de liaison,

* Enfoncer la broche
a l'aide d'un marteau et
d'un chasse goupille
03,9 mm,

* Recommencer ainsi
jusqu'a réaliser une
chainette fermée.

METTRE EN PLACE LE JONC DE
VERROUILLAGE

* Pour DN 100 a 200 : Le jonc est pré-assemblé. Mettre le
jonc dans son logement.

o Pour DN 250 a 700 : mettre en place le jonc dans son
logement de I'emboiture, en diminuant son diamétre
extérieur a l'aide de 'outil approprié (voir dessin ci-
dessous) pour les diameétres DN 250 a 500 et
manuellement pour les DN 600 et 700.

Outil/
) ; ‘

(DN 250 a 500

Jonc
Vue de dessus

Veiller a placer I'ouverture du jonc sur la génératrice
supérieure du tuyau (pour faciliter un démontage éven-
tuel du verrouillage).

* Pour DN 800 a 1200 : Assemblage du jonc a segment :
mettre en place un élastomére de liaison dans chaque
segment métallique puis les relier avec les broches
métalliques a I'aide d'un marteau. Mettre le jonc dans
son logement de |'emboiture.

OUVRIR LE JONC DE
VERROUILLAGE

* Pour DN 2504 700 : 3

P = =~ N\iiin,

1. Insérer la cale, de profil, sur la tranche d'extrémité du jonc.
2. La faire pivoter de 90° afin d'écarter ces deux extrémités.
3. Rabattre la cale sur la face de I'emboitement.

» Pour DN 100 & 200 et 800 a 1200 :

maintenir le jonc et insérer la cale de montage dans les
éléments métalliques au niveau des encoches. Commencer

par I'élément supérieur et poursuivre en montant les cales en
étoile.

ASSEMBLER

L'assemblage du joint doit étre réalisé parfaitement
aligné.

<~
, L |
L R k '

Introduire le bout-uni n Introduire le bout-uni
dans le jonc de ver- jusqu'au  fond  de
rouillage puis enlever I'emboiture et vérifier le
la cale. bon positionnement du

jonc a l'aide du crochet.

METTRE LE JOINT
EN EXTENSION

"

Mettre la jonction en extension en tirant le bout-
uni de I'emboiture jusqu'a ce que le jonc vienne
en contact dans son logement de I'emboiture.
Pour cela, utiliser un collier équipé de deux vérins
hydrauliques, ou tirer avec le godet de la pelle a
I'aide d'une sangle textile adaptée a la traction.

COTES ET QUANTITES UTILES

En cas de coupe, rétablir le chanfrein selon les dimensions
ci-dessous et refaire le cordon de soudure. (voir conseil de
pose “Cordon de soudure”)

Dimensions du chanfrein

m
100 700
2] 2600 21200
n m(mm) 9 15

n (mm) 3 5

Quantité de pate lubrifiante pour 100 joints

DN Nombre N Nombre Nombre Nombre
de boites de boites de hoites de boites

100 2 300 5 600 9 100 21

125 2 350 5 700 13 1200 24
150 3 400 6 800 15
200 3 450 6 90 17
250 4 500 7 1000 19

. DEVIATION ANGULAIRE

L'emboitement des tuyaux
doit étre réalisé en mainte-

nant les tuyaux parfaitement Déplacement
alignés sur leur axes. o Ad
La déviation ne doit étre DevA'zt'O” )
réalisée que lorsque le - \Z
montage du joint est —
complétement achevé et /‘
avant mise en pression. L .
ﬂ Déviation maximale admissible
DN A6 Lm Adcm
100 a 300 3° 5,95 32
350 a 450 3° 5,95 32
500 a 600 2° 5,97 21
700 2° 6 21
800 2° 7 25
900 1°5 6,87 18
1000 1°2 6,88 15
1200 1°1 8 15
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