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SAINT-GOBAIN

Opatstvi Mont Saint-Michel je zndmo po celém
svété svou architekturou a pro prirodni krasy celé-
ho okoli. Toto misto je zarazeno od roku 1979 na
seznam svétovych pamatek UNESCO.

SAINT-GOBAIN PAM jiz po nékolik desetileti vyu-
ziva okolnf plané s podzemni slanou vodou jako
experimentalni prostfedi pro testovani novych
ochrannych povrchovych vrstev, zejména pak pro
ochranné povrchové vrstvy fady STANDARD TT.

Poldry kolem hory jsou silné korozni. Mérny odpor
pady ve slanych planich Mont Saint-Michel se
pohybuje kolem 100 Q.cm, coz z ni ¢inf prvotfid-
ni testovaci prostredi pro hodnoceni jakosti povr-
chovych ochrannych vrstev vodovodniho potrubf
z tvarné litiny.
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Vodovodni potrubi z tvarné litiny je cenéno pro svou vyjimecnou zivotnost. Pokud
investofri v oblasti distribuce vody vyhledavaji zvysenou kvalitu poskytovanych slu-
zeb, zejména pak v pripadé tésnosti, spolehlivosti apod., tak se systematicky obraceji
na vyrobky z tvarné litiny. Je tomu jak v rozvinutych zemich (Evropa, USA, Japonsko
...), tak i v dalsich zemich jako je Cina, Indie nebo v zemich Stfedniho Vychodu. Ta-
kova volba je strategicky dllezita pro ekonomicky, pramyslovy a predevsim lidsky
rozvoj.

Kvalita vnéjsich ochrannych povrchovych vrstev, které chrani potrubi proti agresivité
pldy, je prvorada. SAINT-GOBAIN PAM vyvinul aktivni ochranu na bazi zinku. V po-
slednich letech rozsiril skalu vnéjsich ochran o ZINALIUM (slitinu zinku a hliniku),
aby zajistil delsi Zivotnost uklddaného vodovodniho potrubi z tvarné litiny. Nicméné
v pripadech agresivnich pud s pritomnosti morské vody, kyselych pad, pad pramys-
lové znecisténych, pud s bludnymi proudy atd. tato aktivni ochrana neumozriuje do-
sahovat potfebnou zivotnost potrubi. Je proto zapotrebi v téchto pripadech, které
jsou v praxi pomérné omezené, pouzivat pasivni ochranné vrstvy, které zcela izoluji
potrubni sit.

SAINT-GOBAIN PAM je jedinym vyrobcem, ktery nabizi svym zakaznikim ucelenou
nabidku povrchovych ochrannych vrstev, zahrnujici ochranu v pripadech veskerych
moznych situaci, se kterymi se mizeme v terénu setkat. Tato kompletni rfeseni se ty-
kaji trubek a tvarovek o primérech DN 60 az DN 2000 vcetné tésnicich a zamkovych
spoju.

Ve vyrobnich zavodech SAINT-GOBAIN PAM se pro vyrobu specidlnich ochran pouzi-
vaji tyto technologie:

e STANDARD TT-PE na bazi extrudovaného polyetylénu s vysokou hustotou pro trub-
ky o primérech DN 60 az 700

e STANDARD TT-PUX nabazistrikaného polyuretanuaepoxiduprotrubkyo priimérech
DN 800 az 2000*

¢ silnd ochranna epoxidova vrstva tvarovek
e ochranna polyuretanova vrstva tvarovek velkych praméra

Tyto vyrobky jsou ve shodé s aktualnimi evropskymi normami upravujicimi oblast
specidlnich ochran vodovodniho potrubi z tvarné litiny uréenych pro pokladani
do vysoce agresivnich pad: CSN EN 14628 pro STANDARD TT-PE, CSN EN 15189 pro
STANDARD TT-PUX, CSN EN 14901 pro ochrannou epoxidovou vrstvu tvarovek a CSN
EN 15655 pro polyuretanovou ochranu tvarovek.

Shoda s témito normami je zarukou vysokého stupné narocnosti z hlediska parame-

trd, kontroly vyroby a jakosti.

* na pozadani také k dispozici v primérech DN 100 az 700
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Vysoce agresivni zeminy

Ulozenévodovodnipotrubimusivyhovovatiadé pozadavklvcéetné agresivity okolnich
zemin a obsypU potrubi. Potrubi SAINT-GOBAIN PAM ma jiz ve svych zakladnich pro-
vedenich vysokou odolnost vici korozi a to diky klasické zinkové povrchové ochran-
né vrstvé anebo nové ochranné vrstvé ZINALIUM. Obé jsou vhodné pro vétsinu béz-
nych pripadl pouziti. Je ale vzdy prinosné vyhodnocovat potencionalni agresivitu
pudy tak, abychom mohli v pripadné vétsiho korozniho ohrozeni pouzit jednu ze
specialnich ochran. Zastupci technického oddéleni SAINT-GOBAIN PAM CZ jsou pfi-
praveni na zakladé pozadavku zdkaznika pomoci s analyzou rozborl pldy a koroz-
nich méreni.

Obecné indikatory korozni agresivity ptdy.

Obecné indikatory korozni agresivity pudy jsou urcovany na zakladé podrobnych

map (napf. vojenskych), na kterych jsou vyznaceny:

e pldni reliéf: vySe polozené body jsou spiSe suché a provzdusnéné, tudiz méné
korozivni, nize polozené body jsou spise vihké a bez pfistupu vzduchu, tudiz
mohou predstavovat vyssi stupen korozni agresivity,

vodni toky, které je nutno prekonavat, vihké oblasti, rybniky, baziny, jezera a jiné
vodni mél¢iny bohaté na huminové kyseliny a na pritomnost bakterii, kterymi jsou
Casto znecistény,

usti fek, poldry, baziny a solna pole na morském pobrezi.

Znecisténi a specifické indikatory korozni agresivity

Za pomoci map (ziskanych napf. od statni spravy) mohou byt zjistény:

e zo6ny znedisténi: byvalé primyslové zény nebo zény znecisténé rlznymi odpad-
nimi vodami (napf. kejdou, odpadem z lihovarQ, mlékaren, papiren apod.) nebo
také odpadnimi vodami, predevsim z domacnosti,
navazky primyslového plvodu jako napf. skvary, strusky apod.,
pritomnost takovych mist jakymi jsou netésna potrubi odpadnich vod,
pramyslova zarizeni pouzivajici stejnosmérny elektricky proud (katodové chranéna
potrubi, elektrické trakce, tovarny apod.).

Zaneseni trasy potrubi do pfislusnych map umozniuje definovat rizna padni prostre-
di, kterymi potrubi prochazi a ziskat tak i informace o povaze terénu a o jeho pfiro-
zené korozni agresivité.
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Na zakladé prvotnich analyz mGzeme rozliSovat nasledujici zeminy:

— s nizkym — se zvySenym
rizikem: rizikem:

° pisky a stérky e sliny

e kamenivo o jily

e vapence

Je tfeba vénovat pozornost obzvlast informacim tykajici se fosilnich paliv: zvlast pfi-
tomnost pyritovych amonitl indikuje, Ze zemina obsahuje pyrity (sulfidy Zeleza) a je
tudiz velmi korozné agresivni, a to predeviim diky své anaerobnosti.

Hydrogeologie

Vlhkost je faktorem, ktery zvySuje korozni agre-
sivitu zeminy.

Hydrogeologicka studie nam umoziuje roze-
znat nepropustné oblasti zemin, které jsou
schopny vodu zadrzovat, stejné jako zény s pod-
zemni vodou. Hranice mezi témito terény se
¢asto vyznaluje pritomnosti pramenu. Tako-
vym prostfedim je zapotrebi vénovat nalezi-
tou pozornost: ve skute¢nosti korozni agresivi-
ta nepropustného zemniho prostiedi mize byt
znacné vysoka. Stejné tak je tomu v pfipadé
zemin s podzemni vodou, pokud tyto odvadéji
vodu ze sousednich oblasti spolu s rozpustnymi
mineralnimi latkami (chlorid sodny, siran vape-
naty apod.).

Studie v terénu umoznuje jiz na zadkladé vizualniho pozorovani, méreni rezistivity
pldy a analyz vzorkd pldy potvrdit popf. doplnit topografické a geologické vysled-
ky Setreni.

Rezistivita pudy nas informuje o jeji schopnosti vyvijet elektrochemicky korozni vliv
na kovy. Jedna se o obzvlasté vyznamny parametr, protoze:

e zahrnuje prakticky vsechny faktory ovliviiujici korozni agresivitu (obsah soli, pfi-
tomnost podzemni vody ...),

* je snadno méritelnd (Wennerovou metodou ¢tyr elektrod).
NapredpokladanétrasevedenivodovodnihopotrubisevytyCujiriznéméricibody.Jejich
vzdalenost je ur¢ovana podle topografie terénu a namérenych hodnot. Pida vykazuje

30 Q.m je nutné méreni potvrdit jesté odbérem vzork( v misté pokladky potru-
bi a naslednym zmérenim jeji tzv. hrubé a minimalni rezistivity véetné jejiho pH
v laboratofi.
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Re$eni ochran pro vysoce
agresivni prostredi

Zkusenosti, které SAINT-GOBAIN PAM nashromazdil za nékolik desitek let, ukazuiji,
ze velka ¢ast uzemi ma slabou nebo primérnou korozni agresivitu, kterd umoznuje
pouzivat potrubi SAINT-GOBAIN PAM se zakladni zinkovou nebo zinko-aluminiovou
(ZINALIUM) vnéjsi povrchovou ochrannou vrstvou.

Nabidka ochran trubek SAINT-GOBAIN PAM se déli na 2 stupné:

— zakladni reseni — ZINALIUM (fada o primérech DN 60 az 1000) a zarové pozinkova-
ni (pro DN 1100 az 2000), a to pro velkou vétSinu béznych pfipadd,

— specialni feSeni — STANDARD TT-PE (pruméry DN 60 az 700) a STANDARD TT-PUX
(fada o pramérech DN 800 az 2000).

Aktivni nebo pasivni ochrana?

Zakladni vnéjsi povrchova ochranna vrstva vodovodnich trubek z tvarné litiny vieo-
becné spociva na principu ,,aktivni ochrany”.

Aktivni ochrana Pasivni ochrana
Zinek 200 g/m? ZINALIUM TT PE TT PUX

Vyhody Omezeni Vyhody Omezeni

Vysoka zivotnost ve vétsi-  Omezené pouziti vagre- Odolnost i vici nejag-  Citlivost na poskozeni

né pud. sivnich pudach (v malém  resivnéjsim ptdam. béhem manipulace.

% pfipadu) a v pripadé Reseni v ptipadech Zvysené naroky na prove-
intenzivnich bludnych vyskytu bludnych deni obsyp.

roudu. ° P
P proud. Neni aktivni funkce tzv.
samozacelovani.

Jednoducha preprava
a uvedeni do provozu.

Funkce tzv. samozacelovani
povrchu v pripadé
poskozeni.

Pouziti zékladnich typt
obsypU.

Vyssi porizovaci naklady.

Vynikajici pomér mezi
cenou a kvalitou.

Technicka rfeSeni fad STANDARD TT-PE a STANDARD TT-PUX odpovidaji nasledujicim
evropskym normam:

DN 60 az 700 DN 800 az 1200 DN 1400 az 2000
TTPE /CSNEN 14628 TTPUX / CSNEN 15189 TTPUX / CSN EN 15189
Epoxid / CSN EN 14901 Epoxid / CSN EN 14901 Polyuretan / CSN EN

Trubky / norma

Tvarovky / norma

15655
Material Specifikace
Polyethylen s vysokou hustotou je ziskavan polymerizaci monomer etylénu (CH, = CH,) do komplexni
Polyethylen struktury generického vzorce: — (CH, — CH,)n -
Objemova hmotnost polyetylénu s vysokou hustotou je vyssi nez 0,94 g/cm?
Ponuretan Polyuretan je ziskavan polymerizaci uretanu do organické molekuly.

Uretany se produkuji reakci izokyanatu s lihem.

Epoxid je chemické seskupeni, podle kterého se pojmenovavaji epoxydové molekuly a ty pak rozsifenim
Epoxid na polymery se pojmenovavaji polyepoxidy.
Po polymerizaci epoxid jiz prakticky nereaguje s kyslikem a pusobi jako ochranna bariéra.

Tramvaje: Specialni ochrany jsou idealnim fesenim
Bludné proudy generované systémem elektrického napéa-
jeni tramvaji mohou indukovat korozi kov(, pokud nejsou

uc¢inéna vhodna opatreni na ochranu.

Ochranné vrstvy STANDARD TT-PE a STANDARD TT-PUX

jsou nejvhodnéjsi odpovédi. Dielektrické vlastnosti poly-
etylenové vrstvy nebo polyuretanu umoznuji spolehlivé
elektricky odizolovat trubku z tvarné litiny proti ucinku
bludnych proudd. Ostatni ochranné vrstvy, zejména pak
na bazi cementovych ochran neumoznuji dosahnout tako-

vé Urovné elektrické izolace.

Pouziti riznych ochrannych povrchovych vrstev dle
pUudnich podminek.

*

Misto ulozeni

Nad hladinou
podzemni vody

Pod hladinou
podzemni vody

Kyselé pady

Smisené pady

Pudy obsahujici odpa-
dy, popel, mlékaren-
sky odpad nebo pudy
znecisténé pramys-
lovymi odpady nebo
pramyslovymi odpad-
nimi vodami

Pfitomnost bludnych
proudt

Vyrobni fada PAM

Vnéjsi ochranna povrchova vrstva

ZINALIUM
ZnAl 85-15 400 g/m?

Bez omezeni (kromé
situaci uvedenych nize)

Vyhovuje v pidach pod
hladinou podzemni vody

s rezistivitou vy3si nez 5 Q.m

NEVYHOVUJE v kyselych
raselinovych ptdach

SCHVALENO

NEVYHOVUJE

NEVYHOVUJE

DN 60 az 1000

rezistivita mérena v hloubce ulozeni potrubi

Zn 200 g/m?

Vyhovuje v ptdach
s rezistivitou vyssi nez 15 Q.m *

Vyhovuje v plidach pod hladi-
nou podzemni vody s rezistivi-
tou vyssi nez 25 Q.m

NEVYHOVUJE v padach s niz$im
pH nez 6 nebo s vysokou rezer-
vou kyselosti

POZOR'!
Doplnujici studie jsou nutné
pripad od pripadu

NEVYHOVUJE

NEVYHOVUJE

DN 1100 az 2000

Predpisy pro pouziti vnéjsich ochrannych povrchovych vrstev pro vodovodni potrubi
z tvarné litiny dle norem €SN EN 545 a ISO 2531.

Rada

TT, PE nebo PUX

SCHVALENO

SCHVALENO

SCHVALENO

SCHVALENO

SCHVALENO

SCHVALENO

DN 60 az 2000



Normy

Specialni ochrany trubek, tvarovek a prislusenstvi jsou v souladu se ¢tyfmi normami pro speci-
alni ochranné povrchy trubnich systému z tvarné litiny. VSechny uvedené normy jsou v CR jiz
prevzaty a vydany jako CSN.
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Rada STANDARD TT v praxi




RADA STANDARD TT-PE e TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostfedi

Rada STANDARD TT-PE
DN 60 az 700

Ochranna povrchova vrstva z polyetylénu aplikovana
ve vyrobnich zavodech SAINT-GOBAIN PAM

Ochranna povrchova vrstva z polyetylénu se nanasi pomoci extrudace. Tato vlastni
vyroba umoznuje provadét prfisnou kontrolu vyroby této povrchové ochranné vrstvy.
Kazda trubka je po potazeni ochrannou povrchovou vrstvou otestovana a zkontro-
lovana pomoci tzv. jiskrové zkousky, ktera ovéri celistvost ochranné vrstvy.

Podle DN trub jsou pouzivany nasledujici dva postupy:

Podélna extrudace Obvodova extrudace Vzhled ochranné povrchové
pro DN 80 az 500 pro DN 600 a 700 vrstvy TT-PE pro DN < 500
3 T

/II'IWIIII’I

!_H LU

Vzhled ochranné povrchové
vrstvy TT-PE pro DN > 500

] \\ @ Smér pohybu trubky @ Nanaseni adhezni latky
L

@ Extrudace PE

@ PInéni PE j . .
@ Nanageni adhesni latky © Plocha navinovacka
@ Vzduchoprazdno O PE pas

@ Odsavani @ Pritlacny valec

Technicka specifikace

Tloustka polyetylenové vrstvy umozriuje kompletni ochranu trubek z tvarné litiny a
to jak v nejagresivnéjsich ptdach, tak i béhem dopravy a manipulace.
Tloustka PE vrstvy podle SN EN 14628

DN 60 az 100 DN 125 az 250 DN 300 az 450 DN 500 a2 700  poznamka:

Tloustka (um) 1800 2000 2200 2500 % = 1000

Nezaménujte!
Trubky STANDARD TT-PE s ochranou nanasenou podélnou extrudaci se
nesmi zaménovat za trubky s ochranou z potahovanych lepenych PE pasd.

Podélna extrudace zarucuje perfektni kontinuitu ochrany trubek s kom-
pletnim svarem jednotlivych PE vrstev.

Pouze ochranné PE vrstvy nanasené pomoci podélné nebo obvodové
extrudace jsou ve shodé s normou CSN EN 14628.
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RADA STANDARD TT-PE ¢ TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostfedi

Specifikace ochranné vrstvy z polyethylenunu jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Norma CSN EN 14628 uvadi jednotlivé charakteristiky ochranné PE vrstvy

C. Parametr ERETTELS
dle normy CSN EN 14628
1 Odolnost proti odlupovani 10 N (na pozinkovaném povrchu)
2 Odolnost proti razam Cast 2, kategorie A
3 Odolnost proti odsazeni <0,3mm
4 Pritaznost > 200 %
5 Odolnost povrchu v roztoku 0,1 M NaCl > 108 Q.m?
6 Odporovy pomér >0,8
7 Starnuti teplem, 100 dni, 100 °C <x35%
8 Starnuti svétlem, 100 dni, xenonova lampa <+35%
9 Vlastnosti zmydelnéni lepidla <3 mg KOH/g
Norma CSN EN 14628 uvadi charakteristiky vysokohustostniho polyethylenu

Vlastnost Norma Pozadavek

Hodnota tekutosti EN ISO 1133 0,2 g/10 min az 1 g/10 min

Hustota EN ISO 1183-1 0,91 g/cm3 az 0,96 g/cm?

Prilnavost polyethylenu je po celém povrchu trubky zajisténa pravidelnou vrstvou
vysoce vykonného lepidla, specidlné vybraného pro svoji trvanlivost.

Norma CSN EN 14628 uvadi charakteristiky lepidla

Vlastnost Norma Pozadavek

Bod méknuti EN 1238 70az 112 °C

Hodnota zmydelnéni EN ISO 3681 < 3 mg KOH/g
Viskozita EN ISO 3219 > 4000 mPas pri 180 °C

Brookfield Sp 21/5 min"

Detailni pohled na ochrannou vrstvu trub TT-PE

Vnéjsi povrch trubky je nejdfive kompletné ochranén vrstvou zarové naneseného
zinku o hmotnosti 200 g/m?.

OCHRANNE VRSTVY V HRDLE
A NA HLADKEM KONCI

Zarovy zinek (200 g/m?)

Bitumenovy natér (70 pm)

Tvarna litina

L I
VNITRNi OCHRANNA VRSTVA
' Cementova vystylka

Tvarna litina VNEJSi OCHRANNE VRSTVY
Zarovy zinek (200 g/m?)

Vrstva vysokohustnostiho PE (1,8 az 2,5 mm)

Povrchova ochrana STANDARD TT-PE je uréena pro pouziti pfi trvalych provoznich
teplotach az do 50 °C.

Ochrana hrdlovych spojl
Spoje jsou po jejich montazi ochranény:
e elastomerovou manzetou pro DN 60 az 300

e termosmrstitelnou manzetou pro DN 350 az 700

V pfipadech pouziti trubek se zamkovymi spoji (STANDARD Vi, UNIVERSAL Vi nebo
VE, PAMLOCK, STANDARD Ve) ve slaném prostredi musi byt manzeta z elastomeru
nahrazena termosmrstitelnou manzetou.

DN 350 az 700

Spoj ochranén manzetou z elastomeru Spoj ochranén termosmrstitelnou manzetou

DN 60 az 300
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RADA STANDARD TT-PE ¢ TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostredi

RADA STANDARD TT-PUX
DN 800 az 2000

Ochranna povrchova vrstva z polyuretanu aplikovana ve
vyrobnich zavodech SAINT-GOBAIN PAM

Polyuretanova ochranna vrstva PUX se nanasi na trubky v tovarnach SAINT-GOBAIN
PAM. Tato vlastni vyroba umoznuje provadét pfisnou kontrolu podminek nana-
Seni této ochranné vrstvy. Kazda trubka je testovana a zkontrolovana po aplikaci
PUX vrstvy pomoci tzv. jiskrové zkousky, kterd umoznuje ovéfovat kontinuitu této
ochrany.

Polyuretan pouzivany spole¢nosti SAINT-GOBAIN PAM je dvouslozkovy bez rozpou-
stédel. Predem otryskana trubka se zahreje na teplotu, kterd umozni naneseni dvou
vrstev praskového polyuretanu.

V pripadé trubek rady TT-PUX:
e cely vnéjsi povrch trubek je potazen polyuretanem
e hladké konce a hrdla trubek jsou epoxidovany

Epoxidovy povrch (v souladu s normou CSN EN 14901) je pouzivan misto polyureta-
nu na hladkém konci a uvnitf hrdla, protoze poskytuje ekvivalentni ochranu vzhle-
dem k mensi tloustce ochranné povrchové vrstvy, coz umoznuje lepsi podminky pfFi
montazi spoju.

Detailni pohled na povrchovou ochranu trubek
STANDARD TT-PUX

OCHRANNA VRSTVA
HLADKEHO KONCE A HRDLA

Cerveny epoxid (250 um)

Tvarna litina

VNITRNi OCHRANNA VRSTVA

Cementova vystylka——————

Tvarna litina VNEJSI OCHRANNA VRSTVA
Polyuretan (od 700 do 900 um)
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RADA STANDARD TT-PE ¢ TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostredi

Parametry

Vrstva nanaseného polyuretanu je silna tak, aby dostatecné ochranila trubku z tvar-
né litiny nejen v extrémné agresivnich pldnich podminkach, ale i béhem transportu
a pfi manipulaci ve vykopu.

Povrchovéa ochrana STANDARD TT-PUX je uréena pro pouZziti pfi trvalych provoznich
teplotach az do 50 °C.

Tloustky ochrannych vrstev na trubkach STANDARD TT-PUX

Télo Hrdlo Hladky konec
Primérna tloustka (um) 900 250 250
Minimalni tloustka (um) 700 200 200
Material polyuretan epoxid epoxid

poznamka: 1 mm = 1000

Km
Norma €SN EN 15189 uvadi jednotlivé charakteristiky ochranné PUX vrstvy

Pozadavek
dle normy CSN EN 15189

0x

Parametr

Vahovy prirdstek < 15% v deionizované vodé,

1 Chemicka odolnost vahova ztrata < 2% po ususeni

Vahovy prirdstek < 10% v kyseliné sirové,

1 i) eelslingst vahova ztrata < 4% po ususeni

2 Odolnost proti narazu 8 J/mm na téle trubky
3  Odolnost odsazeni < 10% pfi 10 MPa
4 Prataznost >25%

5 Odolnost povrchu v roztoku 0,1 M NaCl > 108 Q.m?

6  Odolnostni pomér >0,8

7 Prilnavost > 8 MPa pr 23 °C

8  Neporéznost Odolnost pfi jiskrové zkousce
Aplikace v ,, horkych” oblastech Ochrana spoju
Pro aplikace potrubi z tvarné litiny v zemich s prevladajicimi vysokymi teplotami (napfi- Stejné jako ostatni systémy z tvarné litiny i trubky STANDARD TT-PUX se lehce mon-
klad centralni Afrika, Blizky Vychod apod.) dodava SAINT-GOBAIN PAM radu trubek STAN- tuji a to také diky hrdlim a hladkym koncim s epoxidovou ochrannou vrstvou. Po
DARD TT-PUX i v malych profilech DN 100 az 700. provedeni montaze spoju nejsou na stavbé nutna zadna dalsi opatreni k ochrané
Proto jsme schopniiv CR nabidnout utrub DN 100 az 700 obé specialni ochranné vrstvy — Ep:élé)s-r\g#{;l:?u pouziti spoji zamkovych. Vice v kapitole , Prace s trubkami STAN-

polyethylen a polyuretan.




Nanaseni praskového
epoxidu pistoli

Vlozeni do epoxidovaci
lazné
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RADA STANDARD TT-PE e TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostfedi

Povrchy tvarovek

Epoxidova povrchova ochranna vrstva podle normy CSN EN
14901

Epoxidova povrchova vrstva tvarovek se provadi nanasenim epoxidového prasku na
predem otryskanou a zahratou tvarovku. Jsou dva mozné postupy nanaseni:

e praskovaci pistoli nebo

¢ vlozenim do epoxidovaci lazné.

Epoxidova ochranna povrchova vrstva modré barvy ma minimalni primérnou tloust-
ku 250 pm (viz tabulka technickych specifikaci nize).

Drive nez se pfistoupi k nanaseni ochranné povrchové vrstvy, tak musi byt pfislusna
plocha zcela ¢ista, sucha a zbavena mastnot. Pfipravena plocha musi byt v souladu
s pfedpisem Sa 2.5 dle normy CSN EN I1SO 8501-1.

Tvarovky s timto typem ochranné povrchové vrstvy mohou byt uloZzeny i do velmi
agresivnich pid nebo pro vedeni vysoce agresivnich vod.

Technické specifikace epoxidové povrchové ochranné Gpravy podle CSN EN 14901

& Parametr Pozadavek CSN EN 14901
’ presné definuje zkusebni metody

Pri zkousce el. proudem po narazu 5 J nesmi povrch vykazovat

1.  Odolnost proti narazu Sa1 L
zadné poruseni

Pri zkousce el. proudem po narazu 5 J nesmi povrch vykazovat

2. Odolnost proti odsazeni wa i L
zadné poruseni.

Pod napétim 1 500 V neni na povrchu tvarovky s ochrannou

3. Neporéznost vex sl A
vrstvou zjisténa zadna poréznost

4.  Zesiténi epoxidové Zkouska methylisobutylcetonem povrchové ochranné vrstvy

Odolnost proti tepelnému starnu-

ti na vzduchu

Odolnost proti tepelnému starnu-
ti v pfitomnosti vody

Prilnavost

Tloustka

Zadny pranik pFi jiskrové zkousce

Prilnavost > 6 MPa

Pramérna hodnota = 8 MPa

> 250 pm

Pokud je vodovodni potrubi pouzivano v podminkach, pro které bylo navrzeno a je
ve stalém nebo obcasném kontaktu s vodou urcéenou pro lidskou spotfebu, pouzi-
té povrchové ochranné vrstvy na tvarovkach a pfislusenstvi z tvarné litiny nemohou
ménit kvalitu dopravované vody tak, Zze by jiz nevyhovovala predpisiim, normam
nebo zakonudm tykajicim se kvality pitné vody. Spravné nanesena praskova epoxido-
va povrchova vrstva odpovida pouziti pro dopravu pitné vody a ma hygienicky atest
pro styk s pitnou vodou.

Epoxidovapovrchovaochranajeuréenapropouzitipfitrvalychprovoznichteplotachaz
do 50 °C.

o« iy Vi

Polyuretanova povrchova ochranna vrstva v souladu s nor-
mou CSN EN 15655

Alternativou k epoxidovému povrchu tvarovek je polyuretan, ktery je vyhodny
obzvlast pri aplikacich na tvarovkach vel-

kych rozmérd. ;-c-w
Pramérna tloustka polyuretanové povr- '

chové ochranné vrstvy je vétsi nez 1 300

pm u tvarovek < DN 200 a vétsi nez 1 500 .
pm v pripadé ostatnich priméra*. Tech- I -
nicka specifikace polyuretanové ochrany ; -
je podobna specifikaci epoxidové ochrany

s tim, ze odpovida normé& CSN EN 15655.

Polyuretanovéd povrchova ochrana je
urcena pro pouziti pfi trvalych provoznich
teplotach az do 45°C.

* minimalni tloustka > 800 pm
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RADA STANDARD TT-PE e TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostfedi

Technicka data trubek
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Trubky STANDARD TT-PE a STANDARD TT-PUX Trubky STANDARD TT-PE a STANDARD TT-PUX - s hrdly UNIVERSAL,
PAMLOCK
DN L Tida e, DE DI P B Hmotnost Né::‘: - DN L Tida e, DE DI P l:":‘g:i:' Hmotnost Nitii.rﬂougfka
m mm mm mm mm mm kg = M mm mm mm mm mm mm mm kg = MM
60 600 C40 44 770 803 895 1440 600  PE 1800 80 600 C100 61 980 1005 1120  159,0 - 97,9  PE 1800
80 600 C40 44 980 1014 925 167, 768  PE 1800 100 595 C100 61 1180 1280 1400 1880 90 1204  PE 2000
100 600 C40 44 1180 1214 945 1880 93,5  PE 2000 125 595  C64 61 1440 1530 1400 2150 87 1494 PE 2000
125 600 C40 44 1440 1474 97,5 2150 1153  PE 2000 150 600 C64 62 1700 180,0 1480 2300 95 1798 PE 2000
150 600 C40 45 1700 1734 1005 2420 1401  PE 2000 200 596  C64 65 2220 2320 1550 2900 100 2469  PE 2000
200 600 C40 47 2220 2252 1065 2950  190,8  PE 2000 250 595  C50 68 2740 2840 1660 3500 110 3209  PE 2000
250 600  C40 55 2740 2768 1055 3520 2673  PE 2000 300 595 C50 74 3260 3360 1800 4080 115 4139  PE 2200
300 600 C40 62 3260 3288 1075 4092  351,1  PE 2200 350 597  C40 77 3780 3890 1840 4630 115 5129  PE 2200
350 600 C30 64 3780 3809 1105 4642 4255  PE 2200 400 597  C40 81 4290 4400 1760 5100 113 6029  PE 2200
400 600 €30 65 4290 431,9 1125 5162 5017  PE 2200 450 597  C40 86 4800 4910 1900 5700 120 7189  PE 2200
450 600 €30 69 4800 4830 1155 5742 5909  PE 2200 500 597  C40 93 5320 5440 2000 6250 125 8542  PE 2500
500 600 C30 75 5320 5350 1175 6292 7047  PE 2500 600 597  C40 10,9 6350 647,0 2090 7400 135 11488  PE 2500
600 600  C30 87 6350 6381 1325 7385 9420  PE 2500 700 597  C30 108 7366 7417 2560 8550 158 13999  PE 2500
700 600 C25 88 7366 7410 1450 8630 11613  PE 2500
800 68  C30 11,7 8404 8458 2610 9800 150 19155  PUX 700
800 695 (25 96 8404 8450 1450 9740 15917  PUX 700 900 687  C30 126 9432 9489 2800 10870 155 23321 PUX 700
900 695 25 10,6 9432 9480 1450 10820 19402  PUX 700 1000 688 €30 13,5 10460 10520 2795 11910 165 2696,6  PUX 700
1000 695 €25 11,6 10460 1051,0 1550 1191,0 23230  PUX 700 1200 815 €30 165 12523 12600 2795 14150 170 45158  PUX 700
1100 819 €25 126 1151,0 11540 1600 13000 32381  PUX 700
1200 818 €25 13,6 12523 12580 1650 14120 37759  PUX 700 1400 812 €25 17,1 14620 14650 300,0 16200 170 5601,8  PUX 700
1500 811 €25 180 15650 15680 3150 17580 180 6330,8 PUX 700
1400 817 €25 157 14620 14650 2450 1592,0 51825  PUX 700 1600 811 €25 189 16680 1671,0 3250 18680 195 70694  PUX 700
1500 816  C25 167 15650 15680 2650 17100 58778  PUX 700 1800 808 €25 207 18750 18780 350,0 19500 222 86024  PUX 700
1600 816  C25 17,7 16680 1671,0 2650 18160 65894  PUX 700 2000 * . . . . * * * . PUX 700
1800 814 €25 197 18750 18780 2750 20320 81097  PUX 700 « PAM interni specifikace

2000 8,13 C25 21,8 2082,0 20850 290,0 2253,0 9837,6 PUX 700



RADA STANDARD TT-PE e TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro

velmi agresivni prostfedi

Ochrana spoju

- DN 60 az 300 DN 350 az 700 DN 700 az 2000

. N termosmrstitelna
elastomerova manzeta -

STANDARD TT-PE 5
manzeta

STANDARD TT-PUX bez dodatecné ochrany * bez dodatecné ochrany * bez dodatecné ochrany *

* Pokud jsou pouzity zamkové spoje, dodate¢na ochrana musi byt pouzita.
Vice v kapitole ,,Prace s trubkami STANDARD TT-PUX".

Rada STANDARD TT-PE — DN 60 az 700

STANDARD TT-PE UNIVERSAL TT-PE A
Ochrana trubek PE PE

Ochrana tvarovek

Rada STANDARD TT-PUX — DN 800 az 2000

STANDARD TT-PUX UNIVERSAL TT-PUX A
Ochrana trubek PUX PUX

Ochrana tvarovek

PRIRUBOVE ®

praskovy epoxid

Pfirubové B

praskovy epoxid nebo PUX

praskovy epoxid praskovy epoxid praskovy epoxid praskovy epoxidnebo PUX praskovy epoxid nebo PUX praskovy epoxid nebo PUX

Trubka

Trubka ¢ DN 800 az 2000 DN 800 az 1800 DN 800 az 2000
Koleno 90° DN 60 az 700 DN 80 az 700 DN 40 az 700 Koleno 90° DN 800 a2 1000 _ DN 800 az 1200
Koleno 45° DN 60 az 700 DN 80 az 700 DN 40 az 700 Koleno 45° DN 800 a2 2000 DN 800 a2 1800 DN 800 a2 2000
Koleno 30° - DN 80 az 700 - Koleno 22,5° DN 800 az 2000 DN 800 az 1800 DN 800 az 2000
Koleno 22,5° DN 60 az 700 DN 80 az 700 DN 40 az 700 Koleno 11,25° DN 800 az 2000 DN 800 az 1800 DN 800 aZ 2000
Koleno 11,25° DN 60 az 700 DN 80 az 700 DN 40 az 700 Patkové koleno 90° _ _ DN 800 az 1200
Patkové koleno 90° - - DN 40 az 700 Redukce DN 800 a2 2000 DN 1400 DN 800 a2 2000
Redukce DN 60 az 700 DN 100 az 700 DN 40 az 700 Presuvka se spojem EXPRESS _ DN 800 aZ 1200
Presuvka - - DN 40 az 700 A kus DN 800 a2 2000 DN 800 a7 1800 -
A kus DN 60 az 700 DN 100 az 700 - B kus DN 800 az 2000 - -
B kus DN 60 a 700 DN 100 a2 700 - ULTE : : DN 800 az 2000
Odkalovaci odbocka DN 800 az 2000 - DN 800 az 1600
T kus - - DN 40 az 700 o . . .
Tangencialni odbocka DN 800 az 1600 - DN 800 az 2000
Odkalovaci odbocka DN 250 az 700 - DN 40 az 700 . .
E kus DN 800 az 2000 DN 800 az 1800 -
Tangencialni odbocka DN 150 az 700 - DN 40 az 700 . ;
F kus DN 800 az 2000 DN 800 az 1800
Pfirubovy kfiz - - DN 80 az 600 — .
Zaslepovaci priruba - - DN 800 az 2000
E kus DN 60 az 700 DN 80 az 700 - — -
Reduk¢ni priruba - - DN 800 az 1600
F kus DN 60 az 700 DN 80 az 700
Zaslepovaci pfiruba - - DN 80 az 700
. . STANDARD . N .
Redukéni pfiruba _ _ DN 100 a¥ 700 Tésnici spoj DN 800 a3 2000 DN 800 az 1800 Tésnéni s kovovou vlozkou
Zamkovy spoj STANDARD Ve UNIVERSAL Ve/PAMLOCK }
) STANDARD s navarkem DN 800 az 1200 DN 700 az 1800
Tésnici spoj DN 60 a2 700 DN 80 az 700 Tésnéni s kovovou vlozkou
EE A spoj UNIVERSAL pro DN 800 az 1200 (DN 1100 konzultujte),
Zamkovy . b STANDARD Vi UNIVERSAL Vi spoj PAMLOCK pro DN 1400 az 1800 (DN 2000 konzultujte)
amiovy spoj s ozuby DN 60 a2 600 DN 80 a2 600 -

Zamkovy spoj
s navarkem

DN 60 az 700

DN 80 az 700

UNIVERSAL Ve
DN 100 az 700

A tvarovky UNIVERSAL nejsou v soucasnosti k dispozici pro DN 350 a 450
B priruby k dispozici v PN 10, 16 a 25; PN 40 konzultujte.

DN 40 az 700

B priruby k dispozici v PN 10, 16 a 25; PN 40 konzultujte

¢ trubky DN 80 az 700 konzultujte

Pozn.: Tvarovky DN 1100 konzultujte.




RADA STANDARD TT-PE ¢ TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostredi

Vykonnost tésnicich
a zamkovych spoju

Rada STANDARD TT-PE — DN 60 az 700 Rada STANDARD TT-PUX — DN 800 az 2000
DN Tlakova tfida C PFA (bary) PMA (bary) PEA (bary) Uhlové vychyleni (°) DN | Tlakova tfida C PFA (bary) PMA (bary) PEA (bary) Uhlo":iVOYChWe‘
s = S S S > = > s >
g B Elr g EElr:EElrEE s
4 - 4 4 4 4 ElE El E ElE E| E ElE
Z Z Z z z 2 2|8 1 2| g q - 1
s £ s £ s £ s £ s £ 5|3 S| 8 S| 3 3| & S8
Ochrana trubek TT-PE E E E E E E E E E E E E E E E E E E E E Ochrana trubek
pro transport 60 |ca0 ca0 800 |C25|C25 6 o 4 4|2 STﬁlr\loD'ﬁzriglﬁ-u "
80 |C40 C40 900 |C25|C25 4115
100 |C40 C40 1000 |C25|C25 4 s
125 |C40 €40 1100 | C25|C25 4|15
150 |C40 c40 1200 |C25|C25 4|15
200 |C40 C40 1400/ c25| - 3 _
250 |C40 C40 1500/ C25/] - 3| -
300 |C40 C40 1600/ 25| - 3 -
350 | €30 €30 1800|C25| - 25| -
400 |C30 C30 2000|c25| - 2 | -
450 |C30 C30 A hodnoty platné pro litinové Srouby
500 [C30 C30 8 hodnoty platné pro ocelové srouby se specialnimi litinovymi podlozkami.
600 |C30 C30 Pozn.: Spoje EXPRESS u pfesuvek U maji PFA 25 bard.
700 (C25 C25

LT
L

24 25



RADA STANDARD TT-PE ¢ TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostredi

Prace s radou STANDARD TT-
PE

Skladovani trubek a tvarovek

Trubky a tvarovky Ize skladovat na rovné plose zbavené kamenu.

STANDARD T

Tvarovky se skladuji nejlépe srovnané podle typu a praméru na dievénych podkla- ~ ©znaceni trubek TT-PE

dech nebo paletach.

Trubky ani tvarovky nekladte na sebe, pfipadné mezi jednotlivé vrstvy vlozte takovou

ochranu, aby nebyla poskozena povrchova ochrana. Pida
u

Ukladani potrubi

Pokud zemina v misté uloZeni potrubi predstavuje riziko poskozeni povrchové ochran-
né vrstvy (skala, kamenné bloky apod.), je feSenim pripravit napr. piskovy podsyp
s minimalni tloustkou 10 cm.

Obsyp

Po montazi trubek STANDARD TT-PE v téchto zemnich podminkach je nutno provést
stejné opatreni i v pfipadé obsypu potrubi.

Ochrana hrdlovych spojl trubek a tvarovek DN 60 az 300

e Zkontrolujte ukos na hladkém konci trubky.

* Nasurite manzetu na hladky konec potrubi (faze @ a @). V pfipadé potieby pou-
Zijte mazaci pastu.

e Provedte montaz potrubi (faze ©).

e Ohrrite manzetu na rubovou stranu (faze @). Praktické! Jednodussi rucni
Y M v v . . vt e, instalace manzety
ePfehrrite manzetu pfes hrdlo a zkontrolujte, zda dobfe pfiléha (faze @ a ©). diky otvoram.
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Prace s radou TT-PE

RADA STANDARD TT-PE e TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostfedi

Ochrana hrdlovych spoji trubek a tvarovek DN 350 az 700*

e Zkontrolujte ukos na hladkém konci trubky.

e Rozdélte si znacenim termosmrstitelnou manzetu na tfi stejné dily (faze @).
e Zasunte manzetu za hrdlo (faze @).

e Provedte montaz spoje a kontrolu zasunuti (faze ©).

o Ocistéte mista, kterd ma byt chranéna (hadrem apod.).

e Mista, kterd pfijdou do kontaktu s manzetou, pomoci smirkového papiru zdrs-
néte (faze ©).

* Pomoci plynového hofaku zahiejte zdrsnény polyetylenovy povrch (faze @).
Teplotu zvyste maximalné na 60 °C, nesmi dojit k hofeni povrchu.

e Z vnitrni strany manzety sejméte ochrannou folii.

* Vlycentrujte manzetu na spoji, ktery ma byt chranén (faze @) a to vyznacenou
jednou tretinou na hranu hrdla.

® Pomoci plynového horaku (slaby plamen) provadéjte postupné zizeni manzety
pohybem horaku po celém povrchu pocinaje od nejvétsiho priméru u hrdla
spoje (faze ©,@ a ©).

e Spravné prilepeni manzety znaci malé mnozstvi lepidla, které vytece z okraju
manzety na jejich obou koncich (faze ©).

* \/ nabidce jsou termosmrstitelné rukavce pro hrdla nebo termosmrstitelné délené manzety pro hrdla i pfirubové spoje.

Kraceni trubek DN 60 az 700

Montaz kracenych trubek ¢i trubnich sekd neni mozna s polyetylénovou povrchovou
vrstvou. Proto je zapotfebi v misté fezu odstranit tuto ochrannou vrstvu a pfipravit
ho pro montaz nasledujicim zpUsobem:

e \/ pripadé kracenitrubek DN <300 je uré¢ena pro kraceni délka rovna max. 2/3 délky
trubky. V pripadé DN > 350 vyuzijte pro kraceni trubky ,kalibrované”, u kterych
je vyrobné také zaruceno jiz zminéné pravidlo pro kraceni.

e S kalibrovanymi trubkami je nutno pocitat iz pfi objednavce.

* \/yznacte si misto rfezu (Lu), pfitom zohlednéte hloubku zasunuti.

* Provedte rez.

Odriznuti polyethylenové povrchové ochranné vrstvy

Délka zény odstranéni polyethylenu CPe (mm)
DN 80 100 125 150 200 250 300 350-400 450 500 600 700
Trubka STANDARD TT 95 100 105 105 110 115 120 120 125 125 140 200
Trubka UNIVERSAL TT 115 145 145 155 160 170 185 190 200 210 220 270

e Oznacte si cast, ze které bude potreba odstranit polyethylen (CPe).

¢ Profiznéte polyethylenovou vrstvu az k litiné. Pouzijte rydlo, fezacku nebo pilu
na trubky (dbejte na to, abyste nefezali do litiny). @

* Provedte podélny fez umoznujici odtrhnout polyethylen.

Predehrati a odstranéni polyethylenu
e Pfedehrejte pomoci plynového horaku polyethylenovou zénu, ktera ma byt ode-
brana a to zevnitr potrubi, aniz by doslo k poskozeni cementové vystylky.

e Rovnomérné a pomalu zvysujte teplotu, aniz byste prekrocili 40°C (cementové
malty se budete moci dotknout rukou).

¢ Po ukonceni ohfevu nadzvednéte okraj polyetylénu pomoci rydla a strhnéte
pas pomoci klesti. Lepidlo zGstane nalepené na polyetylén. @

Opravy povrchu trubek DN 60 az 700*

e\ pfipadé, Zze PE ochrana trubky je poskozena, odstrarite (ofiznéte, zacistéte)
poskozenou ¢ast a jeji okraje.

e Docistéte (napfr. kartacem) a osuste odhalenou oblast.

¢ Naneste tmel M na poskozené misto pfedehfaté na 60°C. @

e Spachtli uhladte tmel.

e PolozZte opravnou pasku na opravované misto. Paska musi pfesahovat min. 50
mm na kazdé strané. @

e Opravnou pasku predehrejte pomoci plynového hordku az do zmény jejiho

zabarveni. @

e Pasku primacknéte na poskozené misto, aby se vSude dobre pfilepila. Pouzivejte
ochranné rukavice.

* Doporuceny postup pro opravy poskozeni mensiho rozsahu. Zplisob opravy poskozeni vétsich rozsah(i konzultujte
s technickym oddélenim.
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RADA STANDARD TT-PE e TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostfedi

Prace s radou TT-PUX

Skladovani trubek a tvarovek
Trubky a tvarovky lze skladovat na rovné plose zbavené kamenu.

Tvarovky se skladuji nejlépe srovnané podle typu a priméru na drevénych podkla-
dech nebo paletach.

Trubky a tvarovky nekladte na sebe, pfipadné mezi jednotlivé vrstvy vlozte takovou
ochranu, aby nebyla poskozena polyuretanova nebo epoxidova vrstva.

Zemni prace

Pokud plda v misté ulozeni potrubi predstavuje riziko poskozeni povrchové ochran-
né vrstvy (skala, kamenné bloky apod.), je feSenim pfipravit napf. piskovy podsyp
s minimalni tloustkou 10 cm.

Po montazi trubek STANDARD TT-PUX v téchto zemnich podminkach je nutno provést
stejné opatreni i v pfipadé obsypu potrubi.

Ochrana spoju

Vzhledem k pouzitym povrchovym ochranam u téchto trubek a tvarovek neni potfebna
zadna ochrana na klasickych hrdlovych spojich. V pfipadé pouziti tzv. zamkovych
spoju je nutné hrdlovy spoj po montazi ochranit manzetou viz str. 28.

Kraceni trubek DN 800 az 2000

Montdaz spoje je mozna i s polyuretanovou ochrannou vrstvou.

Pokud se pfi dodavce nepocitalo s dodanim tzv. kalibrovanych trubek, je bezpod-
minecné nutné pred provedenim fezu provést kontrolu vnéjsiho priiméru pomoci
obvodometru.

Maximalni vnéjsi primér trubky véetné ochranné povrchové polyuretanové vrstvy (mm)

DN 800 900 1000 1100 1200 1400 1500 1600 1800 2000
DE max 844,2 947,2 1050,2 1153,2 1257,0 1464,2 1567,2 1670,2 1877,2 2084,2

Opravy povrchu trubek DN 800 az 2000

e \/ pripadé, ze PUX ochrana trubky je poskozena, odstrarnte (ofiznéte, zacistéte)
poskozenou ¢ast a jeji okraje, stejné jako zoxidovany povrch.

® Pomoci smirkového papiru zdrsnéte okolni polyuretan.

e Docistéte povrch a odstrante mastnoty. Pfedehrejte povrch pfed nanesenim
opravné smési (priblizné na teplotu 50°C). @

* Smichejte pryskyfrici (velka plechovka) a tvrdidlo (malé plechovka) v poméru 1: 1.
Pripravte si vZdy mnozstvi, které zpracujete béhem cca 30 minut (pfi 40°C), poté
je smés nepouzitelna.

* Smés naneste pomoci $pachtle. @

e Dodate¢nou ochranu pomoci samoadhezivni lepici pasky mlzete provést, az
kdyz tzv. polymerizace jiz zapocala — opravené misto je suché na dotek. @

Oznaceni trubek
STANDARD TT-PUX.




RADA STANDARD TT-PE e TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostfedi

Prace s tvarovkami fady TT

Oprava epoxidové ochranné vrstvy tvaro-
vek a prislusenstvi DN 60 az 2000

e Ocistéte poskozené misto a odstrante povrchovou
oxidaci.

® Pomoci smirkového papiru zdrsnéte povrch kolem
poskozeného mista.

e Docistéte povrch a odstrante mastnoty. Pfedehrejte
povrch pred nanesenim epoxidu (pfiblizné na teplotu
50°C).

* Smichejte pryskyfici (vétsi plechovka) a tvrdidlo (mensi
plechovka) v poméru 1 : 1. Pripravte si vzdy takové mnozstvi, které zpracujete
béhem cca 30 minut (pri 40°C), poté je smés
nepouzitelna.

® Epoxid naneste Stétcem.
e Opravené misto nechte dobre uschnout.

Baleni a opravy povrchu
e Baleni trubek a tvarovek je vyvinuto a provedeno tak, aby béhem @ :

manipulace a transportu nedoslo k poskozeni ochrannych vrstev.

® Pokud presto dojde k poskozeni ochranného povrchu trubek nebo 2 <
tvarovek, SAINT-GOBAIN PAM nabizi pro jednotlivé typy povrchu \. :
odpovidajici opravné sady.

Realizace domovnich pripojek na trubky STANDARD TT-PE

U trubek STANDARD TT-PE DN 60 az
250 mohou byt navrtavky montovany
pFimo na ochrannou PE vrstvu. Srou-
by s matkami musi byt v takovém pfi-

Vyrobky fady STANDARD TT jsou padé utazeny utahovacim momentem

<X : in. 80 Nm.
baleny s velkou peclivosti, aby min m
¢ byly dodany v perfektnim stavu. U trubek STANDARD TT-PE DN 300 az
Pro manipulaci s témito vyrob- = N 700 je pfed montazi navrtavek nut-
ky by se mély pouzivat vhodné y né odstranit ochrannou PE vrstvu.
nastroje. Obzvlast pro velké DN Po namontovani navrtavky je nutné
nabizi SAINT GOBAIN PAM doda- obnovit protikorozni ochranu napt.

natérem nebo termosmrstitelnymi manzetami.

ni ¢i vypujceni manipulacnich
haka. Konzultujte.

%
Dle stupné rizika agresivity pldy ¢i pfi vyskytu bludnych proudt mize byt nezbytné doplnit ochranu
navrtavek termosmrstitelnymi manzetami. Kontaktujte nas.
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Smontované trubky
STANDARD TT-PE DIREXIONAL
pripravené k zatazeni
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RADA STANDARD TT-PE e TT-PUX Potrubi z tvarné litiny pro
velmi agresivni prostfedi

Bezvykopové technologie -
zatahovani potrubi

Inovativni technologie sméfujici ke snizeni obtiznosti ins-
talace potrubi

Spolu s hospodarskym rozvojem, technologickym pokrokem a demografickym ras-
tem dochazi k silnému narlstu poctu a typt pokladanych siti.

Jednotlivé typy bezvykopovych pokladek potrubi, zejména pak fizené vrtani nebo
vyména potrubi (berstlining), jsou U¢innou a ekonomickou odpovédi na to, jak ome-
zit dopady pokladky trubnich siti.

Trubky z tvarné litiny fady DIREXIONAL vybavené zamkovymi spoji UNIVERSAL Ve
a specialnimi vnéjsimi ochrannymi vrstvami z polyethylenu nebo polyuretanu jsou
vhodné i pro instalaci pomoci bezvykopovych technologii.

Vynikajici mechanickd odolnost zamkovych spojid UNIVERSAL Ve, stejné jako jejich
vysoka schopnost uhlového vychyleni, umoznuji tahnout sestavy potrubi dlouhé az
nékolik stovek metri a to bez jakéhokoliv rizika rozpojeni (viz nize uvedené tabulka).

Pripustné tazné sily (kN) pro rdzné DN trubek a rlizné délky zatahovani

Délky zatazeni pomoci fizeného vrtu (km)

DN 0azo,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,1 1,2
100 87 84 80 77 73 70 66 63 59
125 114 109 105 100 96 91 87 82 78
150 136 131 125 120 114 109 104 98 93
200 201 193 185 177 169 161 153 145 137
250 271 260 250 239 228 217 206 195 184
300 342 329 315 301 287 274 260 246 233
350 426 409 392 375 358 341 324 307 290
400 506 486 465 445 425 405 384 364 344
450 579 556 533 510 486 463 440 417 394
500 667 640 614 587 560 533 507 480 453
600 855 821 787 752 718 684 650 616 581
700 1000 961 921 881 841 801 761 721 681
800 az 1000 konzultujte

V pfipadé praméru vétsich nez DN 300 je zatiZzeni trubek rfesenim, které umozriuje firmé snizeni taznych sil.
Toto doporuceni se opira o zkusenosti SAINT-GOBAIN PAM. Firma provadéjici pokladku zlstava stale jedinou
zodpovédnou osobou za provedeni bezvykopové pokladky dle profesnich predpisu.

Pokud jde o bezvykopové technologie za pouziti produktové rady PAM, kontaktujte zastupce technického
oddéleni.

Puits d’arrivée du forage et
zone de pose des tuyaux

UNITE DE FORAGE Fouille de départ
Camion porteur avec : groupe hydraulique, du forage
pompes haute pression, pompes a bentonite

=)

=)

Fouille d"arrivée du forage et
zone de pose des tuyaux

Obturateu

Detailni pohled na zamkovy spoj pouzivany pro bezvyko-
pové technologie

Komora pro zamkovy spoj Kovovy ochranny
limec

Komora pro tésnici spoj

Ochranna manzeta
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Organizace fizeni jakosti
a ochrany zivotniho prostredi

ISO 9001

Vyvoj trubnich systémU provadény spole¢nosti SAINT-GOBAIN PAM je uskutecriovan
v ramci systému rizeni jakosti podle ISO 9001. Soulad s ISO 9001 je certifikovan neza-
vislym akreditovanym orgdnem - Bureau Véritas. Tato certifikace pokryva co mozna

ISO 14001

Veskeré vyrobni zavody SAINT-GOBAIN jsou od roku 2009 certifikovany podle ISO
14001 a to nezavislymi akreditovanymi organy Bureau Véritas a AFAQ. Byla zavede-
na politika ochrany zivotniho prostfedi s méfitelnymi cili, které jsou pravidelné sle-
dovany. Tato certifikace tvori zaklad pilife ochrany Zivotniho prostfedi v rdémci zapo-
jeni spole¢nosti SAINT-GOBAIN PAM do oblasti trvale udrzitelného rozvoje.

CSN EN 545, SN EN 14901, €SN EN 14628, CSN EN 15189

a CSN EN 15655

Ochranné povrchy trubek a tvarovek rady STANDARD TT jsou ve shodé se zakladni
normou CSN EN 545 upravujici oblast vodovodniho potrubi z tvarné litiny. Jednotli-
vé povrchy jsou ve shodé s normami CSN EN 14901 (praskovy epoxid), CSN EN 14628
(extrudovany polyethylen), CSN EN 15189 (vnéjsi polyuretan) a CSN EN 15655 (vniti-

ni polyuretan).

Hygienické atesty

Ochranné povrchové vrstvy fady STANDARD TT jsou v souladu s ceskou legislati-
vou upravujici oblast materialt v kontaktu s pitnou vodou. Vsechny vnéjsi i vnitrni
ochranné povrchové vrstvy a pfrislusenstvi (epoxidy, polyuretan, bitumen, cemento-
va vystylka, mazaci pasta, EPDM) maji hygienické atesty.

Vice na www.saint-gobain-pam.cz.

Certification

SAINT GOBAIN PAM
This is a multi-site certificate, additional site details are listed in the appendix to this certificate
21 avenue Camille Cavallier - BP 129 -
54705 PONT-A-MOUSSON CEDEX - FRANCE

Bureau Veritas Certification France certify that the Management System of the above
organization has been audited and found to be in accordance with the requirements of the
management system standard detailed below

Standard

1ISO 9001:2015

Scope of certification

DESIGN, MANUFACTURE AND MARKETING OF PRODUCTS FOR
PIPELINES AND ACCESSORIES, VALVES AND MUNICIPAL CASTINGS.

CONCEPTION, PRODUCTION ET COMMERCIALISATION DE PRODUITS
POUR CANALISATIONS ET ACCESSOIRES, APPAREILS DE
ROBINETTERIE ET PIECES DE VOIRIE.

Certiication cycle start date: 28 January 2017
Subject to the continued satisfactory operation of the organization's Management System,
this certificate expires on : 27 January 2020

Original certification date: 11 February 1993

Certificate No. :  FR034033-1 Date: 01 February 2017
Contract No. : 6405622 =

Jacques Matillon — Managing Director
Signed on behalf of BVCH SAS - UK Branch UKAS
o4

Certifcation body address:
5th Fioor, 66 Prescot Street, London, E1 8HG, United Kingdom

ope of ths certiicate the applicability of the.
mar may be oblained by consuling the organization.
o check this certficate validity, please call + 33(0) 14197 00 60.

BUREAU VERITAS |

Certification

Certifikat

udélenj organizaci

SAINT-GOBAIN PAM CZ s.r.o0.

Sidlo: Tovarni 388, 267 01 Kraliv Dvir
Ceska republika

e lokali, upfesnén j v

Bureau Veritas timto osvédéuje, 3¢ systém managementu vjse uvedené organizace
byl posouzen a shledin ve shodé s pozadavky nisledujici
systémové normy:

Norma

CSN EN ISO 14001:2016

Oblast certifikace

VYROBA TVAROVEK A ODLITKU Z TVARNE A SEDE LITINY.
PRODEJ TRUBNICH SYSTEMU Z TVARNE A SEDE LITINY
A JEJICH PRISLUSENSTVI.

0 cykdu: 19. CERVENCE 2017

Datum poiteéniho schvileni: 12. CERVENCE 2010 P
o cykiu: 18. CERVENCE 2020

K

o cenifikit
CERVENCE 2020

i s !
Vet L Daturm revize: 19. CERVENCE 2017 @ A

ciikin: CZ006002-1 S 3100

2
BUREAU VERITAS

Certification

Certifikat

udéleny organizaci

SAINT-GOBAIN PAM CZ s.r.o.

Sidlo: Tovami 388, 267 01 Kralv Dvir
Ceska republika

it provie okl upieséri e v
Bureau Veritas timto osvédéuje, Ze systém managementu vjie uvedené organizace
byl posouzen a shledin ve shodé s pozadavky nisledujici
systémové normy:

Norma

CSN EN ISO 9001:2016

Oblast certifikace

VYROBA TVAROVEK A ODLITKU Z TVARNE A SEDE LITINY.
PRODEJ TRUBNICH SYSTEMU Z TVARNE A SEDE LITINY
A JEJICH PRISLUSENSTVI.

i 19. CERVENCE 2017
kh: 18. CERVENCE 2020

wileni: 1. CERVENCE 2003

Verze jf Dawum revize: 19. CERVENCE 2017 @ A

Cislo crdifkin: CZ006001-1 S 3100

BUREAU VERITAS

Certification

Certifikat

udéleny organizaci

SAINT-GOBAIN PAM CZ s.r.0.

Sidlo: Tovarni 388, 267 01 Kraliv Dvir
Ceska republika

vice loklit, upfesnini je v pif

Buteau Veritas timto osvédcuje, %e systém managementu vide uvedené organizace
byl posouzen a shledin ve shodé s pozadavky nisledujici
systémové normy:

Norma

CSN EN 1SO 50001:2012

Oblast certifikace

HOSPODARENI S ENERGIEMI PRI VYROBE TVAROVEK
A ODLITKU Z TVARNE A SEDE LITINY.
HOSPODARENI S ENERGIEMI PRI PRODEJI TRUBNICH SYSTEMU
Z TVARNE A SEDE LITINY A JEJICH PRISLUSENSTVI.

eyl 18. SRPNA 2017
<pkdu: 17. SRPNA 2020

oi: 18. SRPNA 2017 P
Ke

s +420210 088 215

18. SRPNA 2017

€Z006004-1 'S 3100
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