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Junta de desmontaje autoportante de largo recorrido tipo acero JP DN40-1200

Las juntas de desmontaje autoportantes Tipo JP permiten la instalación o el desmontaje de una válvula 
embridada entre dos elementos fijos de una canalización.
 
Su diseño (componentes desplazables) permite un recorrido importante para el desmontaje de dispositivos (ver 
valores +e y –e en la tabla).
 
Estos equipos están únicamente diseñados para abastecimiento de agua y redes de riego y sanitarias. No se 
contempla su uso para otro fluido que no sea agua.
 
Diseñados y fabricados en materiales con certificado de calidad alimentaria.
 
Están constituidos por una PARTE MACHO desplazable y una PARTE HEMBRA fija. Entre ambas partes se aloja la 
brida intermedia, que es la responsable de realizar el cierre al entrar en contacto por apriete con la junta de 
estanqueidad.
 
Gama
Las juntas de desmontaje autoportante Tipo JP están disponibles de DN40 a 1200 para PFA10 - PFA16 – PFA25.

DN (mm) PN A (mm) ØD (mm) ØK (mm) N M L (mm) +e (mm) -e (mm) Peso (kg) Referencias

40 10 - 16 200 150 110 4 M16 330 30 30 11,00 206620

40 25 200 150 110 4 M16 330 30 30 13,00 206348

50 10 - 16 200 165 125 4 M16 330 30 30 13,00 206633

50 25 200 165 125 4 M16 330 30 30 17,00 206349

60 10 - 16 200 175 135 4 M16 330 30 30 15,00 206634
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DN (mm) PN A (mm) ØD (mm) ØK (mm) N M L (mm) +e (mm) -e (mm) Peso (kg) Referencias

60 25 200 175 135 8 M16 330 30 30 19,00 206350

65 10 - 16 200 185 145 4 M16 330 30 30 15,00 184034

65 25 200 184 145 8 M16 330 30 30 19,00 206446

80 10 - 16 200 200 160 8 M16 330 30 30 21,00 183212

80 25 200 200 160 8 M16 330 30 30 26,00 204089

100 10 - 16 200 220 180 8 M16 330 30 30 22,00 183213

100 25 220 235 190 8 M20 360 30 30 31,00 206513

125 10 - 16 200 250 210 8 M16 330 30 30 28,00 184481

125 25 240 270 220 8 M24 400 30 30 36,00 206514

150 10 - 16 200 285 240 8 M20 330 30 30 37,00 183214

150 25 240 300 250 8 M24 400 30 30 48,00 206516

200 10 280 340 295 8 M20 430 40 40 53,00 183783

200 16 280 340 295 12 M20 430 40 40 60,00 183627

200 25 280 360 310 12 M24 450 40 40 73,00 184600

250 10 280 395 350 12 M20 430 40 40 72,00 206550

250 16 280 405 355 12 M24 450 40 40 84,00 183628

250 25 280 425 370 12 M27 450 40 40 102,00 205292

300 10 280 445 400 12 M20 430 40 40 81,00 184220

300 16 280 460 410 12 M24 450 40 40 99,00 183640

300 25 280 485 430 16 M27 450 40 40 142,00 184611

350 10 280 505 460 16 M20 430 40 40 109,00 206677

350 16 280 520 470 16 M24 450 40 40 143,00 183682

350 25 320 555 490 16 M30 503 40 40 191,00 185346

400 10 280 565 515 16 M24 450 40 40 150,00 206678

400 16 280 580 525 16 M27 450 40 40 170,00 183634

400 25 320 620 550 16 M33 530 40 40 245,00 206517

450 10 330 615 565 20 M24 530 50 50 180,00 206679

450 16 330 640 585 20 M27 550 50 50 187,00 206546

450 25 350 670 600 20 M33 580 40 40 272,00 206518

500 10 330 670 620 20 M24 530 50 50 206,00 206680

500 16 330 715 650 20 M30 550 50 50 279,00 183702

500 25 350 730 660 20 M33 580 40 40 347,00 198572

600 10 330 780 725 20 M27 550 50 50 264,00 184918

600 16 330 840 770 20 M33 550 50 50 395,00 183626
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DN (mm) PN A (mm) ØD (mm) ØK (mm) N M L (mm) +e (mm) -e (mm) Peso (kg) Referencias

600 25 380 845 770 20 M36 620 50 50 476,00 183856

700 10 330 895 840 24 M27 550 50 50 329,00 210092

700 16 330 910 840 24 M33 550 50 50 428,00 198954

700 25 400 960 875 24 M39 660 50 50 627,00 236291

800 10 400 1015 950 24 M30 650 60 60 454,00 210082

800 16 400 1025 950 24 M36 670 60 60 565,00 184075

800 25 410 1085 990 24 M45 700 50 50 908,00 216741

900 10 400 1115 1050 28 M30 650 60 60 537,00 236294

900 16 400 1125 1050 28 M36 670 60 60 663,00 219967

900 25 420 1185 1090 28 M45 700 50 50 1220,00 207134

1000 10 400 1230 1160 28 M33 650 60 60 674,00 236295

1000 16 400 1255 1170 28 M39 670 60 60 887,00 236296

1000 25 440 1320 1210 28 M52 750 50 50 1374,00 218303

1100 10 450 1330 1270 28 M36 730 70 70 810,00 236297

1100 16 450 1370 1280 32 M39 750 70 70 932,00 236298

1100 25 440 1420 1310 32 M52 750 50 50 1517,00 236299

1200 10 450 1455 1380 32 M36 730 70 70 947,00 236301

1200 16 450 1485 1390 32 M45 750 70 70 1447,00 184329

1200 25 450 1530 1420 32 M52 750 50 50 1720,00 236302

Gama de ajuste: ± e
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Materiales y revestimientos

Item Elemento Material Revestimientos

1 Cuerpo Fijo Acero al carbono ST37-2

Epoxi polvo de color azul espesor mínimo 250 micras, de acuerdo con la norma EN 
14901-1 (PECB)

2 Contra brida Acero al carbono ST37-2

3
Cuerpo 
Deslizante

Acero al carbono ST37-2

4 Junta Elastómero tipo EPDM  

5 Tirantes
Acero al carbono Galvanizado 
bicromato 12 micras S235JRG2 
Clase 6/8

Acero galvanizado 12 µ

 

Instalación

Su instalación se realizará utilizando varillas roscadas pasantes en el 100% de los taladros de las bridas, las 
cuales deberán extenderse hasta la brida de la válvula o accesorio, junto al que se instala el carrete de 
desmontaje.
 
La tornillería que se utilice para su montaje en obra, corresponderá con la cantidad y la métrica de la brida DIN 
utilizada.
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•

Su longitud habrá de ser la suficiente para que los extremos de la misma sobresalgan como mínimo 1 
centímetro de las tuercas exteriores.
 
A la hora de la instalación debemos seguir el siguiente proceso:
 
Etapa 1. Es aconsejable comprobar que la longitud de montaje final que se le dará al carrete, sea lo más 
aproximada posible a su medida nominal, para facilitar el montaje y desmontaje del mismo.
 

DN Longitud de montaje Tolerancia de montaje ±
mm mm mm

40 - 150 200 30

200 - 400 280 40

450 - 700 330 50

800 - 1000 400 60 (PN10/16) - 50 (PN25)

1100 - 1200 450 70 (PN10/16) - 50 (PN25)

 
Etapa 2. La colocación correcta para el montaje del carrete será, aguas abajo la parte hembra y aguas arriba la 
parte macho.
 
Nota: Para tuberías en las que el flujo tiene ambos dos sentidos (tuberías de descarga) el carrete realizara la 
estanqueidad en los dos sentidos cuando el flujo del agua sea el contrario al montaje arriba indicado, la perdida 
de carga será mayor.
 
Etapa 3. Aflojar las tuercas que aprietan la brida intermedia así como las tuercas interiores de las bridas de 
conexión. Se comprobara que el deslizamiento del macho con la hembra sea suave y no se presenten tirones ni 
rozaduras entre las partes fijas y las móviles (junta piramidal, macho y hembra).
 
Etapa 4. Posicionar el carrete en su ubicación final asegurándose que la disposición del taladrado de la brida 
coincida con la disposición de los taladros de los elementos a conectar (comprobar la concentricidad de los 
agujeros de las bridas de la calderería a conectar).
 
Nota: Las desviaciones angulares máximas permisibles para las bridas (paralelismo) De las bridas de la 
calderería a conectar como norma general no superaran el siguiente valor 0,25º x 1000/DN dado que la 
conexión se realiza mediante varillas pasantes no permite mayor desviación que la que originan las varillas con 
los taladros de las bridas.
 
Etapa 5. Alojar las juntas de estanqueidad en las caras planas de las bridas a conectar.
 
Nota: Al asentarse una junta debe ser capaz de salvar imperfecciones menores de la brida tales como:

Bridas no paralelas
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1.

2.

3.
4.
5.

Deformación de los canales
Superficie ondulada
Muescas en la superficie
Otras imperfecciones de la superficie

 
Etapa 6. Separar los extremos embridados del carrete, hasta su posición de contacto con las bridas de los 
elementos a conectar.
 
Etapa 7. Realizar el montaje de la tornillería en disposición circular de todas las varillas, (como mínimo el 100% 
de los taladros de las bridas exteriores).
 
Nota: No usar nunca menos varillas que el número determinado para la brida
 
Etapa 8. El apriete de las tuercas y contratuercas exteriores, se efectuará en la misma brida en disposición 
diagonal tomando los valores de la tabla 3, como orientativos de máximo par de apriete.
 
Nota: El mejor rendimiento de los tornillos/varillas se consigue dentro de su región elástica.
 
Para diseño de uniones sistemas de junta/tornillo/brida dirigirse a Código ASME sección 8.
 
Etapa 9. Apretar las tuercas de la brida intermedia en disposición igual a la anterior, tomando los valores de la 
tabla 3, como valores máximos de par de apriete a un 85% de la tensión elástica de la tortillería a utilizar.
 
Pasos a seguir para el apriete:

Apretar primero las tuercas manualmente dejando holgura, según el patrón de apriete cruzado, a 
continuación apretar manualmente de manera uniforme.
Utilizando llave dinamométrica, girar hasta un máximo del 30% del total de par de apriete todos los 
tornillos, según el patrón de apriete cruzado. Comprobar que la brida se soporta uniformemente sobre la 
junta.
Girar hasta un máximo del 60% del total del par de apriete, según el patrón de apriete cruzado.
Girar hasta el total del par de apriete, según el patrón de apriete cruzado
Vuelta final hasta el par de apriete, en dirección de las agujas del reloj en los tornillos adyacentes.

 
Etapa 10. Una vez que la instalación se encuentra en servicio y con la presión de trabajo establecida, se 
comprobará la inexistencia de pérdidas de agua en sus uniones de estanqueidad, realizando los aprietes 
oportunos a la tornillería hasta eliminar dichas pérdidas.
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Pares de apriete (en nm)

Métrico Cal : 5.6 Cal : 6.8 Cal : 8.8 Cal : 10.9 Cal : 12.9

M16 93,16 178,5 210,8 299,1 357,9

M18 127,5 245,5 289,3 411,9 490,3

M20 180,45 384,1 411,9 578,6 696,3

M22 245,16 470,7 599 784,5 941,3

M24 308,91 598,2 711 1000 1196

M27 460,9 887,5 1049 1481 1775

M30 622,72 1206 1422 2010 2403

M33 848,3 1628 1932 2716 3266

M36 1089 2099 2481 3491 4197

M39 1412 2716 3226 4531 5442

M42 1746 3364 3991 5609 6727

M45 2177 4207 4992 7012 8414

M48 2683 5080 6021 8473 10150

M52 3393 6541 7747 10885 13092

 
Transporte
 
Los equipos se transportarán montados con todos los elementos que componen el conjunto, sin fijar su 
longitud de montaje (caso de no incluir varillas de montaje) e impidiendo la movilidad de los elementos una vez 
ensamblados.
Los equipos irán perfectamente embalados evitando así posibles daños que afecten o alteren la calidad de su 
tratamiento superficial.
Salvo indicación contraria del cliente el formato de palé utilizado será el tipo europeo de dimensiones 800x1200 
mm.

Marcado

Esta tarjeta se encuentra en cada equipo suministrado. Muestra los datos de registro y control del carrete.
Si fuere necesaria la solicitud de algún repuesto, deberá hacerse referencia a las indicaciones de esta tarjeta.
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Mantenimiento

Anualmente, (si este fuera el servicio al que está destinado) o ante un periodo de inactividad, debiera 
procederse a la revisión de las juntas de estanqueidad siendo estas lubricadas o cambiadas según su estado.
 
Cada 2 años, efectuar controles sobre el estado del revestimiento superficial, en caso de detectar faltas graves 
proceder al lijado y repintado de la superficie.
 
Cada 10 años, además de realizar las revisiones anteriores, como mantenimiento preventivo, se procederá a la 
sustitución de sus juntas de estanqueidad.
 
Piezas de recambio
Junta piramidal: no reutilice nunca una junta, ya que puede haber sido modificada de forma espectacular bajo 
condiciones de servicio. Incluso si la junta parece estar bien, no merece la pena. El coste de una junta nueva es 
minúsculo comparado con los costes de los trabajos necesarios para el desmontaje y posterior montaje de la 
misma y con lo que el posterior fallo de la misma obligaría a realizar la misma operación.

Normas

Para las juntas JP
Los dispositivos se fabrican conforme a los requisitos de la norma NFE 29220, particularmente en lo relativo al 
dimensionamiento de las bridas según NF EN 1092.
La gama de ajuste es superior a la recogida en la norma NFE 29220.
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