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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee si echipamente pentru instalafii
aferente constructiilor din cadrul PROCEMA - CERCETARE S.R.L., analizind
documentatia de solicitare de elaborare a agrementului tehnic, prezentatd de firma
S.C. SAINT- GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.,
inregistratd cu nr. 2780 din data de 06.02.2025, referitoare la TUBURI SI
FITINGURI DIN FONTA DUCTILA PENTRU SISTEME DE ALIMENTARE
CU APA fabricate de firma SAINT- GOBAIN PAM Canalisation — Franta,
elibereazd prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/1279-2025, in conformitate cu
documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referinta si cu ghidurile de
agrement tehnic nr. 133, 182 si 246, toate valabile la aceasti datd.

1. Definirea succintdi

1.1. Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se referd la
., Tuburile §i fitingurile din fontd ductild
pentru sisteme de alimentare cu apd”,
Jfabricate de firma SAINT- GOBAIN PAM
Canalisation-Franta, cu denumiea
comerciald PAM, utilizate la transportul apei
potabile si a apei brute.

Tuburile i fitingurile sunt fabricate din
fontd ductild, in conformitate cu standardele
EN 545:2011, ISO 2531:2009, infr-o gamd
constructiva  diversificatd  cu  diametre
nominale (DN) cuprinse in domeniul 60 -
2000 mm.

Tuburile i fitingurile din fontd ductild cu
mufd sau cu flange sunt realizate printr-o
tehnologie proprie firmei, pentru refele si
aductiuni de apa sub presiune, cu protectie
atdt la interior cdt si la exterior, ce le
Javorizeaza durabilitatea si  rezistenfa i
siguranfa in exploatarere.

Captuseala interioard este realizata
prin centrifugare dintr-un strat de mortar
pe bazd de ciment §i zgura de furnal,
rezistentd la sulfati, ce constituie o bariera
fizicd impotriva apei §i care protejeazd
tubul de coroziunea acesteia. Mortar de
ciment este tip CEM III/B32,5 N-LH
produs la fabrica Rombas, Ciments Calcia
-Franta. Nisipul utilizat in amestecurile
utilizanad CEM III/B 32.5 are de obicei o
granulometrie bine gradatd,. _-cu
predominanta particulelor fine carg trec
printr-o sitd de 4,75 mm. Se prepard din
Clinker 29 % si lapte de ciment 71%
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(proportia de nisip/ciment variazd inire

1,551 2).

Optional, la cerere, pentru aplicafii
speciale(duritate apd - PH 5,5) se mai
aplicd, conform EN 15655:2018, un strat
de protectie de poliuretan PUR (Poliuretan
tip ENDOPRENE 888.55, culoare nisip,
RAL 9012, produs de BS Coatings SAS —
France), cu grosime de 800 um, sau de
DUCTAN  (polimer  termoplastic) ce
acoperd posibilii pori. DUCTAN este tip
Plastcoat EASYFLOW PAM Blue 087 RAL
5002 (bleumarin) produs de Palstcoat
Systems Ltd., - Marea Britanie.

La exterior, tuburile pot fi protejate astfel:

Protectie de minim 400 g/m2 cu

Biozinalium, aliaj de Zn (85%) — Al (15%),
imbogatit cu Cu (0,5%), aplicat prin
pulverizare, in conformitate cu EN 545:2011,
Anexa D, peste care se aplica un strat cu o
grosime de 80 um de vopsea acrilicd pe baza
de apd, Aquacoat (semi-permeabil) culoare
albastru tip FLOGUL 645 RAL 5005 produsd
de BS Coatings SAS - France.

Pentru  aplicatii  speciale  (de ex.:
agresivitate sol, duritate apd), sau instalare
prin foraj dirijat, tuburile cu mufd pot avea
protectii exterioare speciale, de moritar de
ciment - ZMU, de polietilend extrudatd -
TTPE, protectie de poliuretan PUX, iar ca
protectie interioard speciald, protecfie de
poliuretan PUR astfel :

- Protectie tip ZMU ce include
urmatoarele straturi: Strat de aliaj zinc-
aluminiu (85/15), imbogdtit cu cupru, cu

\ t _densitate minimd de 400 g/m° plus un strat
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protector acrilic albastru pe bazd de apd de
grosime medie 80 um, Aquacoat (semi-
permeabil), plus mortar de ciment ZMU cu
polimer aditivat si armat cu fibre din PE;
Protectia tip TTPE include urmatoarele
Straturi:

e capatul drept care se mufeaza are ca
preotectie un strat de aliaj zinc-
aluminiu 85/15, imbogdtit cu cupru, cu
densitate minimd de 400 g/m? plus un
strat protector acrilic albastru pe bazd
de apd de grosime medie 80 um,
Aquacoat (semi-permeabil);

Corpul central al tevii: un strat organic
continuu gros de PE extrudata (1.8-2.5
mm) + strat adeziv topit la cald
grosime standard conform DN (tabelul
2din EN 14628-1:2020);

- PUX - Acoperire cu poliuretan de 700-900
um- capatul drept care se mufeaza are aplicat
vopsea epoxidica rosu-maroniu (300 um)
conform cu SR EN 14901:2015 ;

Fitingurile cu mufe si cu flanse au protectie
exterioara si interioard de vopsea epoxidica
alimentard, cu grosimea medie de 250 um sau
de vopsea acrilica alimentard pe bazd de apd
cu grosimea minima de 70 um, Aquacoat
albastru RAL 5005). Tipurile de vopsea
utilizate sunt urmdtoarele:

» FEUROKOTE 48-20 Albastru, RAL
3010, produsi de BS Coatings SAS -
Franta;

= FUROKOTE 46-20; 47-20; 48-20,
cardamiziu RAL3011, produsd de BS
Coatings SAS -Franta,

»  FEUROKOTE 48-20, Ivoire RALI013,
produsd de BS Coatings SAS -Franta

»  FEurokote 711-92 Albastru RAL 5005
produsd de BS Coatings SAS- Franta;

» RESICOAT R4 ES HJF 13R Albastru
RAL 5005 produsd de AKZO NOBEL -
Germania

De asemenea fitingurile cu mufe si cu flanse
pot avea profectii exterioare si interioare
speciale de poliuretan tip ENDOPRENE 888-
35 Nisipiu, produsd de BS Coatings SAS -
Franta.

Firma SAINT-GOBAIN PAM Canalisation
Jabricd tuburi cu imbinare cu mufi in
urmdtoarele variante:

Tyton - cu clase de presiune C50 si C40, cu J,:'j.:l
strat de protectie exterior din aliaj - zinc
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o Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufd |

aluminiu-cupru (400 g/m°) si vopsea acrilici
de culoare albastrd, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 80 + DN 300;

o Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufi
Standard - cu clase de presiune C40, C30 si
C25, cu strat de protectie exterior din aliaj
zinc-aluminiu-cupru (400 g/m°) si vopsea
acrilica de culoare albastrd, protecfie
interioard din mortar de ciment, fabricate in
gama de diametre nominale DN 60 ~ DN
2000;

o Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufi
Standard si cordon de sudura Ve- cu clasa de
presiune C25, cu strat de protectie exterior din
aliaj zinc-aluminiu-cupru (400 g/m?) si vopsea
acrilici de culoare albastrd, protectie
interioara din poliuretan, fabricate in gama de
diametre nominale DN 1100 ~ DN 1200;
protectia inferioard este indicatd in cazul
apelor cu valori extreme ale duritdtii. Teava
prezinta din fabrica cordon de sudura Ve
pentru realizarea imbinarii zavorate Standard
Ve,

o Tuburi NATURAL Biozinalium cu nufi
Standard - cu alte clase de presiune C65, C50
C40 si C30, cu strat de protecfie exterior din
aliaj zinc-aluminiu-cupru (400 g/m’) si vopsea
acrilicd de culoare albastrd, protectie
interioard din mortar de ciment, fabricate in
gama de diametre nominale DN 60 + DN
1000;

¢ Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufi
Standard - cu alte clase de presiune C100, cu
strat de protectie exterior din aliaj zinc-
aluminiu-cupru (400 g/m°) si vopsea acrilicd
de culoare albastra, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 60 +~ DN 150;

e Tuburi Natural Ductan Biozinalium cu
nuifi Standard - cu clase de presiune C64 si
C40 cu strat de protectie exterior din aliaj
zinc-aluminiu-cupru (400 g/m?) si vopsea
acrilicd de culoare albastrd, protectie
interioard de polimer termoplastic (Ductan)
Jabricate in gama de diametre nominale DN 80
+ DN 200;

o Tuburi NATURAL Control + Biozinalium

) cu mufd Standard cu locasuri pentru supapi

- cu clase de presiune C40, C30 si C25, cu
Strat de protectie exterior din aliaj zinc-
aluminiu-cupru (400 g/m®) si vopsea acrilici
de culoare albastrd, proteciie interioard din
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mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 200 + DN 1000;
Garnitura Standard Control+ este echipata cu
supapa  pentru verificarea  etanseitatii
imbinarii;

e Tuburi NATURAL Control+ Biozinalium
cu mufi Standard cu locasuri pentru supapa

- cu alte clase de presiune C64, C50 si C40, cu
strat de protectie exterior din aliaj zinc-
aluminiu-cupru (400 g/m’) si vopsea acrilica
de culoare albastrd, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 150 = DN 600;
Garnitura Standard Control+ este echipata cu
supapa  pentru verificarea  etanseitatii
imbinarii;

o Tuburi NATURAL Biozinalium PUR cu
mufid Standard - cu clase de presiune C40,
C30 si C25, cu strat de protectie exterior din
aliaj zinc-aluminiu-cupru (400 g/m®) si vopsea
acrilici de culoare albastrd,  profectie
interioard din poliuretan, fabricate in gama de
diametre nominale DN 100 = DN 2000;
protectia interioard este indicatd in cazul
apelor cu valori extreme ale duritafii;

o Tuburi NATURAL Biozinalium PUR cu
mufi Standard - cu alte clase de presiune
C64, C50 si C40, cu strat de protecfie exterior
din aliaj zinc-aluminiu-cupru (400 g/m’) si
vopsea acrilica de culoare albastrd, protectie
interioard din poliuretan, fabricate in gama de
diametre nominale DN 100 = DN 600;
protectia interioard este indicatd in cazul
apelor cu valori extreme ale duritdii; '
o Tuburi NATURAL Biozinalium PUR cu
mufi Standard si cordon de sudura Ve- cu
clasa de presiune C25, cu strat de protectie
exterior din aliaj zinc-aluminiu-cupru (400
g/m?) si vopsea acrilicd de culoare albastrd,
proftectie interioard din poliuretan, fabricate in
gama de diametre nominale DN 1100 ~ DN §
1200; profectia interioard este indicatd in
cazul apelor cu valori extreme ale duritdtii.
Teava prezinta din fabrica cordon de sudura
Ve pentru realizarea imbinarii zavorate
Standard Ve;

e Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufd
Universal Tyton - cu clase de presiune C100, !
C64 si C50, cu strat de protectie exterior din Y
aliaj zinc-aluminiu-cupru (400 g/m’) si Yopsea "
acrilici de culoare  albastrd,  prolectie
interioard din mortar de ciment, fabricale, If
gama de diametre nominale DN 80 + DN 30

4
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o Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufd
Universal Standard - cu clase de presiune
C100, C64, C50, C40 si C30 cu strat de
protecfie exterior din aliaj zinc-aluminiu-
cupru (400 g/m’) si vopsea acrilicd de culoare
albastrd, protectie interioard din mortar de
ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN 80 + DN 700;

o Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufd
Universal Tyton si cordon de sudura Ve- cu
clase de presiune C100, C64 si C50, cu strat
de protectie exterior din aliaj zinc-aluminiu-
cupru (400 g/m?) si vopsea acrilicd de culoare
albastrd, protectie interioard din mortar de
ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN 80 <~ DN 300; Teava prezinta din
fabrica cordon de sudura Ve pentru realizarea
imbinarii zavorate Universal Standard Ve;
Teava prezinta din fabrica cordon de sudura
Ve pentru realizarea imbinarii zavorate
Universal Tyton Ve;

o Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufd
Universal Standard si cordon de sudura Ve -
cu clase de presiune C100, C64, C50, C40,
C30 si C25 cu strat de protectie exterior din
aliaj zinc-aluminiu-cupru (400 g/n?’) si vopsea
acrilicd de culoare albastrda, protectie
interioard din mortar de ciment, fabricate in
gama de diametre nominale DN 100 + DN
1600; Teava prezinta din fabrica cordon de
sudura Ve pentru realizarea imbinarii zavorale
Universal Standard Ve;

o Tuburi NATURAL Biozinalium cu mufi
Pamlock si cordon de sudura Pamlock - cu
clasa de presiune C25, cu strat de protecfie
exterior din aliaj zinc-aluminiu-cupru (400
g/m?) si vopsea acrilicd de culoare albastra,
protectie interioard din mortar de ciment,
fabricate in gama de diametre nominale DN
1500 + DN 2000. Teava prezinta din fabrica
cordon de sudura Pamlock pentru realizarea
imbinarii zavorate Pamlock;

e Tuburi PAM OPTIMAL C25 Biozinalium
cu mufd Standard — cu clasa de presiune C25,
cu strat de protectie exterior din aliaj zinc-
aluminiu-cupru (400 g/m?) si vopsea acrilica
de culoare albastrd, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 60 = DN 150;

o Tuburi ISOPAM cu mufi Standard - cu
clase de presiune C64, C50 si C40 cu strat de
protectie exterior din aliaj zinc-aluminiu-

/N D\jf.upru (400 g/m?) si vopsea acrilicd de culoare
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albastrd, protectie interioard din mortar de
ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN 100 < DN 600; Tuburile
ISOPAM au din fabricd o protectie antitermicd
din spuma poliuretanica, folie din polietilend,
distanfieri si mangson din elastomer pentru
pozarea supraterana;

o Tuburi HYDROCLASS cu mufd Standard
- cu clase de presiune C40 si C30 cu strat de
prolectie exterioard din aliaj zinc-aluminiu
(400 g/m°) si vopsea epoxidica bleumarin RAL
3013, protectie interioard din mortar de
ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN100 +~ DN 1000,

o Tuburi HYDROCLASS cu mufi Standard
- cu clase de presiune C40. C30 si C25 cu strat
de protectie exterioard din Zinc metalic (200
g/m’) si vopsea epoxidica bleumarin RAL
5013, protectie interioard din mortar de
ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN100 + DN 1600;

o Tuburi HYDROCLASS cu mufi Standard
si cordon de sudura Ve - cu clase de presiune
C30 si C25 cu strat de protectie exterioard din
aliaj  zinc-aluminiu (400 g/m°) si vopsea
epoxidica bleumarin RAL 5013, protectie
interioard din mortar de ciment, fabricate in
gama de diametre nominale DN350 ~ DN
1200; Teava prezinta din fabrica cordon de
sudura Ve pentru realizarea imbinarii zavorate
Standard Ve;

o Tuburi HYDROCLASS cu mufi Standard
si cordon de sudura Ve- cu clase de presiune
C30 si C25 cu strat de protectie exterioard din
Zinc metalic (200 g/m?®) si vopsea epoxidica
bleumarin RAL 5013, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN350 +~ DN 1200; Teava
prezinta din fabrica cordon de sudura Ve
pentru realizarea imbinarii zavorate Standard
Ve;

e Tuburi PUR-PUX cu nwfi Standard cu
clase de presiune C40, C30 si C25, cu strat de
protectie exterioara din poliuretan (900 um) si
vopsea epoxidicd brun rogcat pe capdtul drept
(300 um), protectie interioard din poliuretan,
cu grosimea de 800 um fabricate in gama de
diametre nominale DN 150 -2000; protecfia
interioard a mufei este de zinc epoxi §i vopsea
epoxidicd brun rogcat (300 um); protedfia
interioard este indicatd in cazul apeloi; cu
valori extreme ale duritdfii;
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e Tuburi PUR-PUX cu mufi Standard si
cordon de sudura Ve cu clasa de presiune
C25, cu strat de protectie exterioard din
poliuretan (900 um) si vopsea epoxidicd brun
roscat pe capatul drept (300 um), protectie
interioara din poliuretan, cu grosimea de 800
um fabricate in gama de diametre nominale
DN 1200; protectia interioard a mufei este de
zinc epoxi si vopsea epoxidicd brun roscat
(300 um); protectia interioard este indicatd in
cazul apelor cu valori extreme ale duritdtii,

o Tuburi ZMU cu mufi Tyton - cu clase de
presiune C40 si C50, cu strat de protectie
exterioard din aliaj zinc-aluminiu cupru (400
g'm?), vopsea acrilicd bleumarin, si strat de
mortar de ciment cu aditiv polimeric si armat
cu fibre din PE, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 80 +~ DN 300,

o Tuburi ZMU cu mufi Standard - cu clase
de presiune C40, C30 si C25, cu strat de
profecfie exterioara din aliaj zinc-aluminiu
cupru (400 g/m?), vopsea acrilicd bleumarin,
si strat de mortar de ciment cu aditiv polimeric
si armat cu fibre din PE, protectie interioard
din mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 350 ~ DN 1200;

o Tuburi ZMU cu mufda Universal Tyton - cu
clase de presiune C100, C64 si C50, cu strat
de protectie exterioard din aliaj zinc-aluminiu
cupru (400 g/m?), vopsea acrilicd bleumarin,
si strat de mortar de ciment cu aditiv polimeric
si armat cu fibre din PE, protectie interioard
din mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 80 +~ DN 300;

o Tuburi ZMU cu mufi Universal Standard
- cu clase de presiune C40, cu strat de
protectie exterioard din aliaj zinc-aluminiu
cupru (400 g/m’), vopsea acrilicd bleumarin,
si strat de mortar de ciment cu aditiv polimeric
si armat cu fibre din PE, protectie interioard
din mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 350 ~ DN 600;

e Tuburi ZMU cu mufi Universal Tyton si
cordon de sudura Ve- cu clase de presiune
C100, C64 si C50 cu strat de protectie
exterioard din aliaj zinc-aluminiu cupru (400
g/m’), vopsea acrilicd bleumarin, si strat de
mortar de ciment cu aditiv polimeric si armat
cu fibre din PE, protecfie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 100 ~ DN 300; Teava
prezinta din fabrica cordon de sudura Ve
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pentru realizarea imbinarii zavorate Universal
Tyton Ve;

o Tuburi ZMU cu mufi Universal Standard
si cordon de sudura Ve- cu clase de presiune
C40 si C30 cu strat de protectie exterioard din
aliaj zinc-aluminiu cupru (400 g/m?), vopsea
acrilicd bleumarin, si strat de mortar de
ciment cu aditiv polimeric si armat cu fibre din
PE, protectie interioard din mortar de ciment,
Jabricate in gama de diametre nominale DN
350 = DN 1000; Teava prezinta din fabrica
cordon de sudura Ve pentru realizarea
imbinarii zavorate Universal Standard Ve;

o Tuburi TT PE cu mufi Standard — cu
clase de presiune C40 si C30, cu strat de
protectie exterior din aliaj zinc-aluminiu cupru
(400 g/m’), vopsea acrilicd  si polietilend
extrudatd cu grosimi conform tabel 2 din EN
14628-1:2020 in functie de intervalul de
diametre, protecfia interioard este de mortar
de ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN 80 +~ DN 1000;

o Tuburi TT PE HP cu mufi Standard — cu
clase de presiune C64, C50 si C40, cu strat de
protectie exterior din aligj zinc-aluminiu cupru
(400 g/m’), vopsea acrilica  §i polietilend
extrudatd cu grosimi conform tabel 2 din EN
14628-1:2020 in functie de intervalul de
diametre, proftectia interioard este de mortar
de ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN 80 + DN 600;

o Tuburi Standard TTPE cu mufd
Universal Standard— cu clase de presiune
C100, C64, C50, C40 si (30, cu strat de
protectie exterioard din aliaj zinc-aluminiu
cupru (400 g/m?), vopsea acrilica si
polietilend extrudatd cu grosimi conform tabel
2 din EN 14628-1 in functie de intervalul de
diameire, protecjie interioara din moriar de
ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN 80 = DN 700;

o Tuburi TTPE cu mufi Universal Standard
si cordon de sudura Ve — cu clase de presiune
C100, C64, C50, C40 si C30, cu strat de
protectie exterior din aliaj zinc-aluminiu cupru
(400 g/m?), vopsea acrilicd s polietilend
extrudatd cu grosimi conform tabel 2 din EN
J4628-1:2020 in functie de intervalul de
diametre, protectia ‘interioard este de mortar
de ciment, fabricate in gamad de diametre
nominale DN 100 ~ DN 1 000; Teava prezinta
din fabrica cordon de sudura Ve pentru
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realizarea  imbinarvii  zavorate ~ Universal
Standard Ve,

o Tuburi PUX cu mufi Standard — cu clasa
de presiune C40, C30 si C25, cu strat de
protectie exterioard din poliuretan (900 um) si
vopsea epoxidicd rosie pe capatul drept si pe
interiorul si  exteriorul mufei (300 um),
protectie interioard din mortar de ciment,
fabricate in gama de diametre nominale DN
150 = DN 2000;

e Tuburi PUX cu mufi Standard si cordon
de sudurd Ve — cu clasa de presiune C25, cu
strat de protecie exterioard din poliuretan
(900 um) si vopsea epoxidicd rosie pe capatul
drept si pe interiorul si exteriorul mufei (300
um),  protectie interioard din mortar de
ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN 1100 +~ DN 1200; Teava prezinta
din fabrica cordon de sudura Ve pentru
realizarea imbinarii zavorate Standard Ve;

o Tuburi PUX cu mufa Universal Standard
si cordon de sudurd Ve — cu clasa de presiune
C30 si C25, cu strat de protectie exterioard din
poliuretan (900 um) si vopsea epoxidicd rosie
pe capditul drept, pe interiorul si exteriorul
mufei (300 um),  protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 700 ~ DN 1400; Teava
prezinta din fabrica cordon de sudura Ve
pentru realizarea imbinarii zavorate Universal
Standard Ve,

o Tuburi PUX cu mufa Pamlock si cordon
de sudurd Pamlock — cu clasa de presiunei
C25, cu strat de protectie exterioard din
poliuretan (900 pm) si vopsea epoxidicd rosie
pe capdtul drept, pe interiorul §i exteriorul
mufei (300 pm),  protecfie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 1400 ~ DN 2000;
Teava prezinta din fabrica cordon de sudura
Pamlock pentru realizarea imbinarii zavorate
Pamlock;

o Tuburi IRRIGAL cu mufi Standard - cu
clase de presiune C40, C30 si C25, cu strat de
protectie din aliaj zinc-aluminiu cupru (400
g/m’) si vopsea acrilica verde (RAL 6011 —
6021), protectie interioard din mortar de
ciment, fabricate in gama de diameire
nominale DN 150 ~ DN 1000;

N

N
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o Tuburile din fonta ductila pentru instalare
prin foraj dirijat orizontal, sunt:

o Tuburi DIREXIONAL ZMU cu mufi
Universal Tyton si cordon de sudurd Ve- cu
clase de presiune C100, C64 si C50 cu strat de
protectie exterioard din aliaj zinc-aluminiu
cupru (400 g/m?), vopsea acrilici bleumarin,
si strat de mortar de ciment cu aditiv polimeric
si armat cu fibre din PL, protectie interioard
din mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 100 ~ DN 300; Teava
prezinta din fabrica cordon de sudura Ve
pentru realizarea imbinarii zavorate Universal
Tyton Ve;

o Tuburi DIREXIONAL ZMU cu mufi
Universal Standard si cordon de sudurd Ve-
cu clasa de presiune C40 cu strat de protectie
exterioard din aliaj zinc-aluminiu cupru (400
g/mz), vopsea acrilicd bleumarin, si strat de
mortar de ciment cu aditiv polimeric si armat
cu fibre din PE, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 350 +~ DN 600; Teava
prezinta din fabrica cordon de sudura Ve
pentru realizarea imbinarii zavorate Universal
Standard Ve;

o Tuburi DIREXIONAL TT PE cu mufi
Universal Standard si cordon de sudurd Ve —
cu clase de presiune C100, C64, C50, C40 si
C30, cu strat de protectie exterior din aliaj
zinc-aluminiu  cupru (400 g/n’), vopsea
acrilica §i polietilena extrudatd cu grosimi
conform tabel 2 din EN [4628-1:2020 in
Junctie de intervalul de diametre, protectia
interioard este de mortar de ciment, fabricate
in gama de diametre nominale DN 100 ~ DN
700; Teava prezinta din fabrica cordon de
sudura Ve pentru realizarea imbinarii zavorate
Universal Standard Ve,

® Tuburi DIREXIONAL PUX mufi
Universal Standard si cordon de sudurd Ve —
cu clasa de presiune C30 cu strat de protectie
exterioard din poliuretan (900 um) si vopsea
epoxidica rogie pe capdtul drept, pe interiorul
si exteriorul mufei (300 um),  protectie
interioard din mortar de ciment, fabricate in
gama de diametre nominale DN 800 ~ DN
1000; Ieava prezinta din fabrica cordon de
sudura Ve pentru realizarea imbinarii zavorate
Universal Standard Ve,

o Tuburi NATURAL FM cu mufii Standard)

- cu clase de presiune C40 si C30, cu/strat:de
protecfie exterioard din aliaj zinc-alumini
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cupru (400 g/m?) si vopsea acrilicd de culoare
albastrd, protectie interioard din mortar de
ciment, fabricate in gama de diametre
nominale DN 100 + DN 400; Tuburile au
marcaj FM Approval pentru retele de apa
pentru combaterea incendiilor;

o Tuburi ALPINAL mufid Universal Tyton
cu clase de presiune CI100 si C64, pentru
alimentarea cu apd a tunurilor de zdpadd, cu
strat de protectie exterioara din aliaj zinc-
aluminiu (400 g/m’) si vopsea acrilicd de
culoare albastrd, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 80 +~ DN 150;

e Tuburi ALPINAL mufi Universal Tyton
cu cordon de sudura Ve cu clase de presiune
C145, Cl100, C85, C75 si (C64 pentru
alimentarea cu apd a tunurilor de zdpadd, cu
strat de protectie exterioara din aliaj zinc-
aluminiu (400 g/m?) si vopsea acrilicd de
culoare albastra, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 80 = DN 300; Teava
prezinta din fabrica cordon de sudura Ve
pentru realizarea imbinarii zavorate Universal
Tyton Ve,

o Tuburi ALPINAL mufd  Universal
Standard cu cordon de sudura Ve cu clase de
presiune C100, C75, C64, C50 si C40 pentru
alimentarea cu apad a tunurilor de zdpadd, cu
strat de protectie exterioara din aliaj zinc-
aluminiu (400 g/m?®) si vopsea acrilicd de
culoare albastrd, protectie interioard din
mortar de ciment, fabricate in gama de
diametre nominale DN 400 +~ DN 500; Teava
prezinta din fabrica cordon de sudura Ve
pentru realizarea imbinarii zavorate Universal
Standard Ve,

Imbinirile intre tuburi si intre tuburi si
fitinguri se realizeazd etans, prin garnituri din
elastomeri tip EPDM §i pot fi de mai multe
Jeluri, dupd cum urmeazd:

o STANDARD, imbinare automatd prin
impingere, pentru tuburi si fitinguri cu mufe
Standard cu DN 60 + 2000 mm; etansarea
imbindrii  se asigurd prin compresiunea
radiald a garniturii la introducerea capatului
drept in mufd; valoarea ei creste odatd cu
cresterea presiunii  lichidului  din refea.
Imbinarea prezintd deviatie unghiulard si joc

_axial;

* STANDARD Vi, imbinare zdvordtd pentru
tuburi i fitinguri cu mufe Standard cu DN 60

Pagina 7 din 20



+ 700 mm. Garnitura Standard Vi are dublu
rol: de etansare si de zdvordre datoritd
dinfilor metalici din ofel inox; rolul dintilor
metalici este de a impiedica smulgerea
capatului - drept al ftevii din imbinare;
principiul de montaj este similar cu cel de la
imbinarea  Standard; imbinarea prezintd
deviatie unghiulard si joc axial;

e TYTON, imbinare  automatd  prin
impingere, pentru tuburi §i fitinguri cu mufe
Iyton cu DN 80 + 300 mm,; etansarea
imbindrii se asigurd prin compresiunea
radiald a garniturii Tyton la introducerea
capatului drept in mufd; valoarea ei cregte
odatd cu cresterea presiunii lichidului din
retea. Imbinarea prezinta deviatie unghiulard
si joc axial;

o TYTON Vi, imbinare zdavordtd pentru
tuburi §i fitinguri cu mufe Tyton cu DN 80 +
300 mm. Garnitura Tyton Vi are dublu vol: de
etansare si de zdvordre datoritd  dintilor
metalici din otel inox; rolul dintilor metalici
este de a impiedica smulgerea capdtului drept
al tevii din imbinare; principiul de montaj este
similar cu cel de la imbinarea Standard;
imbinarea prezintd deviatie unghiulard si joc
axial;

o EXPRESS, imbinare mecanicd prin
compresiune axiald, pentru fitinguri DN 60 +
1200 mm cu mufe Expres; efansarea imbindrii
se realizeazd prin compresiunea axiald a
garniturii din elastomer, folosind contraflansa
Expres §i  bolturi Expres. Mufa Expres
prezintd un guler exterior, pentru realizarea
Sfixarii bolturilor Expres; Imbinarea prezintd
deviafie unghiulara si joc axial;

o EXPRESS Vi, imbinare mecanicd zdvordtd
pentru fitinguri cu mufe Expres DN 60 + 300
mm. Imbinarea utilizeazd garnitura Fxpres Vi
care are rol de de zdvordre, garnitura Expres
pentru etansare, contraflansa Expres si bolfuri
Expres de strdngere. Principiul de montaj este
similar cu cel de la imbinarea FExpres.
Imbinarea prezintd deviatie unghiulard si joc
axial;

o EXPRESS New Vi, imbinare mecanica
zavordtd pentru fitinguri cu mufe Expres DN
60 + 150 mm. Imbinarea utilizeaza garniturc
Ixpres New Vi care are rol de de zdavordre,
garnitura Expres pentru glansare,
contraflansa Expres si bolturi FExpres de
strdngere. Principiul de montaj este similar cu
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cel de la imbinarea FExpres. Imbinarea
prezinta deviatie unghiulard si joc axial;

o UNIVERSAL TYTON Vi, imbinare
zdvorald automald prin impingere pentru
tuburi si fitinguri cu mufe Universal Tyton DN
80 + 300 mm, pentru presiuni ridicate in
refea. Sistemul de zdvordre este proiectal sd
preia  fortele axiale, ddnd posibilitatea
montajului fard masive de ancoraj. Mufa
pentru imbinare este previzutd cu doud
camere in care se pozifioneaza garnitura
Tyton de etansare si garnitura Universal Vi de
zdvordre;  Imbinarea prezintd  deviatie
unghiulara si joc axial;

o UNIVERSAL STANDARD Vi, imbinare
zdvoratd auiomatd prin impingere pentru
tuburi i fitinguri cu mufe Universal Standard
DN 80 + 700 mm, pentru presiuni ridicate in
refea. Sistemul de zdvordre este proiectat sa
preia fortele axiale, ddnd posibilitatea
montajului  fard masive de ancoraj. Mufa
pentru imbinare este prevazutd cu doud
camere in care Se pozifioneaza garnitura
Standard de etansare si garnitura Universal
Vi de zivordre; Imbinarea prezintd deviatie
unghiulard si joc axial;

o STANDARD V+i, imbinarea zdvordid,
automatd, asiguratd cu  aqjutorul  unui
ansamblu mecanic, pentru tuburi §i fitinguri
cu mufe Standard DN 350 + 600 mm. Acest
sistem de blocaj elimind necesitatea realizdrii
unui cordon de sudurd pe capdtul neted al
fevii. Transferul eforturilor axiale se face
printr-un ansamblu mecanic independent de
cel de etansare care confine: garnitura de
zdavordre cu insertii metalice, contraflansd de
zavordre si buloane din ofel;

° STANDARD Ve, imbinare zdvordtd,
automatd, asiguratd cu  ajutorul  unui
ansamblu mecanic, pentru tuburi §i fitinguri
cu mufe Standard cu DN 801200 mm.
Transferul eforturilor axiale se face printr-un
ansamblu mecanic independent, care confine:
un cordon de sudura Ve realizat in fabrica si
situat pe capdtul drept al fevii, un inel de
zdvordre care se sprijind pe cordonul de
sudura, contraflangd speciald blocatd la
fractiune de buloanele care se prind de
gulerul mufei si buloane din ofel. Imbinarea
prezintd deviatie unghiulard i joc axial.

o UNIVERSAL TYTON Ve, imbinare
zdvordtd, automatd, pentru tuburi §i fitinguri

. cu mufe Universal Tyton si cordon de sudura
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Ve trasat pe capatul drept al tevii DN 80 +
300 mm. Imbinarea este previizutd cu mufii cu
doud camere si un cordon de sudurd aplicat
din fabrica pe capdtul neted. Etansarea este
realizatid de garnitura Tyton. Transmiterea
eforturilor axiale este preluatd de un
ansamblu mecanic independent de cel de
efansare alcdatuit din inel de zdvordre si
cordon de sudurd Ve. Imbinarea prezintd
deviatie unghiulard §i joc axial;
o UNIVERSAL STANDARD Ve, imbinare
zavordtd, automatd, pentru tuburi §i fitinguri
cu mufe Universal Standard si cordon de
sudura Ve trasai pe capatul drept al tevii DN
100 + 1600 mm. Imbinarea este previzutd cu
mufd cu doud camere si un cordon de sudurd
aplicat din fabricd pe capdtul neted
Etansarea este realizatd de garnitura
STANDARD. Transmiterea eforturilor axiale
este preluatd de un ansamblu mecanic
independent de cel de etansare alcdtuit din
inel de zavordre si cordon de sudurd.
Imbinarea prezintd deviatie unghiulard si joc
axial;
o PAMIOCK , este o imbinare STANDARD
echipatd cu un sistem particular de zdvorare,
special conceput pentru diametre mari, pentru
tuburi i fitinguri cu mufe Pamlock DN 1500
2000 mm. Transmiterea eforturilor axiale este
preluata de un ansamblu mecanic alcdtuit din
inel de zdvordre, cordon de sudurd si un
distamtier care mentine in pozitie materialul
gramular (alice metalice). Aceste alice au rolul
de preluarea incarcdrii §i sunt depozitate in
partea superioard a mufei blocate de
distantier, comporidndu-se ca un fluid care
distribuie forfa axiald pe suprafata internd a
mufei si a distantierului. Imbinarea prezinti
deviatie unghiulara si joc axial;

Imbindrile cu flanse se realizeazd pentru
fevi si fitinguri cu flange, DN 40 = 2000 mm.

Imbindrile cu flanse sunt alcdtuite din doud
Sflangse, garniturd de etangare din elastomeri si
buloane, al cdror numdr si dimensiuni depind
de presiunea nominald (PN 10/16/25/40) si de
diametrul nominal (DN 60 - 2000 mm) al
tevilor i fitingurilor. Etansarea imbindrii este
asiguratd  prin  comprimarea axiald a
garniturii care este obfinutd prin strdngerea
buloanelor. Imbinarea se caracterizeazi prin/
precizia asamblarii si posibilitatea mon(irii s/
demontdrii in aliniament. Fitingurile cu i}év

AT 003-05/1279-2025

80 + 600 mm au flanse mobile pentru un
montaj facil.

Produsele sunt fabricate din fontd ductili
cu grafit nodular,tip GSJ 400-15, conform
standard de material SR EN 1563:2012.

Firma SAINT-GOBAIN fabrica o gamd
diversificata de fitinguri, astfel:

o KAMELEQ fitinguri cu unghi variabil DN
80-150 mm — gama cuprinde : coturi Kamelo
cu imbinare Standard / Standard Vi / Expres /
Expres Vi sau cu flange, flangd mufi Kameleo
cu imbinare Standard / Standard Vi / Expres
sau Fxpres Vi, colier Kameleo cu imbinare
Expres sau Expres Vi.

e GEOFLEX fitinguri cu articulatii duble
mobile si prinderi cu flanse, PN 16, DN 100 —
1800;

o IZIFIT-K fitinguri de conectare cu tevi din
PVC DN 63-225 mm — gama cuprinde : coturi
cu mufe, reductii cu mufe, teuri cu doud mufe
si stut cu flansa, teuri cu trei mufe, flansd
mufa, flansd capdt drept, piesd de capat.
Imbinarile sunt nezdvorte sau zdvorte Vi.

e KLIKSO fitinguri de conectare cu tevi din
PVC si PE cu DN 63225 mm - gama
cuprinde : coturi Klikso, flansd mufd Klikso,
teu cu doud mufe si stut cu flansd Klikso, teu
cu trei mufe Klikso, reductie Klikso, flansi
capat drept  Klikso, manson Klikso, piesa de
capat Klikso, contraflansa de zdvordre Klikso.

Firma Saint-Gobain PAM Canalisation —
Franta produce piese de montaj si interventie
pentru legdturi cu piesele din fontd, sau cu
piese din alte materiale:

o Adaptori de flange:

- QUICK GS DN 60 + 2000 mm, PN 10/16/25
cu protectie epoxi de min. 250/300 um pentru
tevi din fonta ductila;

- QUICK GS DN 1000 = 2000 mm, varianta
intaritd PN 10/16/ si DN 50-2000 mm PN 25
cu protecgie epoxi de min. 250/300 um pentru
fevi din fontd ductild;

- QUICK GS zivordt DN 60 + 200 mm, PFA
16 bar cu protectie epoxi de min. 250/300 um
pentru tevi din fontd ductild;

- UltraQUICK DN 50 + 350, PN 10/16 pentru
tevi din fonta ductila, otel, PVC si azbociment,;
- Quick PVC simple — DN /OD 40 - 225 mm
pentru tevi PV si fonta ductila;

- Quick PVC zavorat — DN/OD 40-225 m
pentru tevi PV si fonta ductila;
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- Quick PVC -PE zavorat pentru DN /OD 25-

32 si 40- 225 mm pentru tevi din PVC si PE;

- Quick PE zavorat mecanic pentru 50/65 —

400 mm pentru tevi din PE

e Cuplinguri:

- LINK GS simplu DN 40 + 1000 mm, cupling

din fonta ductild, PN 16 - 40, pentru fevi din

Jfonta ductili:

- LINK GS DN 350 = 1000 mm, cupling din

Jontd ductila, PFA 16, pentru tevi din fontd

ductild;

- LINK GS Standard DN 50 + 2000 mm,

cupling din fontd ductild, PN 25, pentru tevi

din fontd ductild; '

- LINK GS intarit DN 50 + 2000 mm, cupling

din fonta ductild, PN 25, pentru tevi din fontd

ductila;

- ULTRALINK DN 50 + 350 mm, cupling din

Jfonta ductila, PFA 16, pentru tevi din fonitd

ductila, otel, PVC, azbociment;

Mansoane de reparatii:

- Replink din otel inox DN 80 — 700 mm
penru tevi din otel, fonta ductila PV(C-PE
si beton;

- Allinox — clema din otel inox DN 60-125
mm penru tevi din otel, fonta ductila si
PVC;

- Replink din fonta ductila DN 40 — 400 mm
penru tevi din ofel, fonta ductila PVC-PE
si beton;

e (Coliere de bransament:

- colier montaj sub presiune, din fontd ductild,

DN 60200 mm, varianta standard si varianta

cu surub de sigurantd, pentru fevi din fontd

ductild;

- colier montaj sub presiune, din fontd ductild,

DN 250400 mm, M40/M50cu surub lateral de

blocare, pentru tevi din fontd ductild;

- colier cu iesire pe flangd (DN 80-100 mm)

din fontd ductild si otel, DN 150400 mm,

pentru fevi din fontd ductila si otel;

- colier de bransament MPE iesire metric

varianta standard si varianta cu surub de

siguranta DN/OD 75 — 315 mm pentru tevi din

Jfonta ductila, otel PVC/PE;

- colier de bransament MPFE iesire gaz

varianta standard DN/OD 63 — 315 mm pentru

tevi din fonta ductila, otel PVC/PE;

- colier de bransament Nexus Plus DN/OD 63

— 225 mm cu surub de siguranta pentru evi

din PVC / PE; \
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- Colier de bransament Manicotto plus DN/OD
50 — 315 mm cu surub de siguranta pentru tevi
PVC/PE;
o Fitinguri de legdturd :
- coturi cu mufe Standard / Expres, sau
Universal, coturi cu flange, coturi cu picior cu
douda flange, teuri cu trei mufe Standard /
Expres sau Universal, teuri cu doud mufe
Standard / FExpres sau Universal si stuf cu
flansd, teuri cu trei flange, teuri tangentiale cu
doud mufe Standard / Expres sau Universal §i
stuf cu flansa, teuri tangentiale cu trei flanse,
teu de golire cu doud mufe Standard / Expres
sau Universal si stut cu flansd, teu de golire
cu trei flange, teu radial cu trei flanse, cot cu
flanse cu corp lung, piesa ,,S” cu flanse,
mansoane cu mufe Expres reductii cu mufe
Standard / Expres sau Universal, reductii cu
flanse, reductii asimetrice cu flanse, pldici de
reductie, flanse oarbe, cruci cu flange, piese
Slansa mufd Standard / Fxpres sau Universal,
piese flansd capdt drept, piese flansd capat
drept cu cordon de sudurd, fevi cu doud
flanse, tevi cu o flansd si capdt drept, tevi cu o
flansa, flansi de incastrare §i capdt drept,
fevi cu doud flanse si flansa de incastrare.
Produsele sunt fabricate din fonta ductili
cu grafit nodular,tip GSJ 400-15, conform
standard de material SR EN 1563:2012.

1.2. Identificarea produselor

Identificarea tuburilor si fitingurilor PAM
din fontdi ductili pentru sisteme de
alimentare cu apd, fabricate de firma SAINT-
GOBAIN PAM, se face la fabricare prin
marcaje, aplicate lizibil si durabil prin turnare
sau inscriere pe generaloarea tuburilor,
turnare sau etichete, pentru fitinguri §i
racorduri.

Marcajele cuprind minim urmdtoarele
date:

- numele si/sau sigla producdtorului
SAINT-GOBAIN PAM ;

- tipul imbindrii pentru tuburile gi
fitingurile cu mufe;

- denumirea gamei pentru fevile cu
mufa

- diametrul nominal DN, in [mm/;

- Clasa de presiune (C)

- presiunea nominald PN, in [bar]
pentru fitingurile cu flange;

- standardul de produs EN 545 &

150 2531;
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- tip material - fontd ductild cu

simbolul GSJ 400-15;

- anul fabricatiei. Lotul (marcaje in
interiorul mufei).

2. Agrementul tehnic

2.1. Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate

Tuburile si fitingurile PAM, din fontd
ductilid pentru sisteme de alimentare cu apd,
Jabricate de firma SAINT-GOBAIN PAM-
Franta sunt utilizate la realizarea refelelor de
alimentare cu apd potabild si a refelelor de
transport a apei brute pentru constructii, cu
presiuni nominale  conform claselor de
presiune acceptate de EN 545:2011 ( C25,
C30, C40, C50, C64, C100).

Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild tuburile si fitingurile PAM,
din fontdi ductili pentru sisteme de
alimentare cu apd trebuie sd defind aviz
sanitar, eliberat de INSP in conformitate cu
reglementdrile Ministerului Sandtdii.

Avizarea samitard/notificarea se obtine
in functie de compozitia chimicd a
materialului/  materialelor  componentelor
care intrd in contact cu apa potabild, in
termen de valabilitate corespunzator.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Tuburile i fitingurile PAM, din fontd
ductild pentru sisteme de alimentare cu apd
Jabricate de firma SAINT-GOBAIN PAM
Canalisation - Franta, pot fi utilizate in
instalatiile aferente constructiilor deoarece
indeplinesc cerintele fundamentale ale Legii
10/1995, privind calitatea in constructii, cu
modificdrile si completarile ulterioare.

® Rezistentd mecanicd si stabilitate

Calitatea materialelor (fontd ductild,
mortar de ciment, zinc, aliaj de zinc-
aluminiu-cupru  Zinalium / Biozinalium,
vopsea epoxidica si acrilica, poliuretan,
polietilena) si solutiile adoptate in conceptia
produselor  (fiabilitatea  etangdrilor  cu
elastomeri, eficienfa protectiilor interioare si
exferioare) conferd rezistentd mecanicd,
stabilitate §i rezistentd la coroziune.

Fonta ductild este un material rezistent la
tractiune, la socuri si la uzurd. Fonta ductili
este flexibild §i deformabild, fird riscul de a
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se rupe. La are o alungire importantd > 10
% s§i o rezisten{d la tractiune > 420 Mpa.
Fonta ductila are limita minima de
elasticitate de 300 MPa, o duritatea Brinell
ridicatd (230 kgf/mm’® pentru tuburi si 250
kgf/mm’ pentru fitinguri), dar care in cazul
tuburilor §i a fitingurilor nu trebuie sa
depdseasca valoarea de 250 HB.

Materialul folosit la fabricarea produselor
(fonta ductild), ca §i protectiile exterioare cu
zine, aliaj de zinc/ aluminiu/cupru (Zinalium,
Biozinalium), vopsea acrilicd, epoxidicd,
polietilend extrudatd, mortar de ciment cu
polimer aditivat si armat cu fibre din PE i
poliuretan asigurd rezistenta la coroziune,
cauzata de soluri cu diferite pH-uri si la
actiunea solutiilor saline din topirea zdpezii.

Protectia interioard de mortar de ciment
de furnal aplicat prin centrifugare, nu
acfioneazd numai ca o simpld barierd ci
protejeaza fonta printr-un mecanism de
pasivizare. In momentul umplerii, apa imbibd
putin cdte pufin mortarul de ciment si se
imbogdteste in elemente alcaline. Mortarul de
ciment se comporia precum o protectie activd,
neutralizdnd agresivitatea potentiald a apei
fata de fier, ajustind pH-ul la valori care
conduc la formarea unei pelicule fine pasive
(mentinerea pH-ului intre 9 — 13,5 conform
graficelor lui Pourbaix). In acest fel se va
evitq orice propagare ulterioard a coroziunii.

Produsele rezistd fard a se deteriora in
timpul transportului, deporzitdrii si exploatdrii
cu conditia  respectarii  instructiunilor
producatorufui

e Securitate la incendiu
Produsele nu fac obiectul unor exigente
particulare de comportare in caz de incendiu.
Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri de comportare la foc conform
standardului EN 13501-1:2018 .

o Igiend, sandtate si mediul inconjurditor
Forma  constructivd  §i  materialele
utilizate, fac ca produsele sd nu prezinte
niciun pericol pentru sandtatea oamenilor si
sd nu constituie un factor de poluare.
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Materialele folosite la fabricarea produselor
sunt nepoluante, nehigroscopice, stabile din
punct de vedere chimic, nu contin substange
ddundtoare  sandtdfii  oamenilor  sau
integritatii mediului inconjurdtor.

In utilizarea acestor produse trebuie si
se respecte condiifiile previzute de legislatia
in domeniu §i anume: Legea Protectiei
Mediului nr. 265/2006, Legea Securitdfii si

Sandtdtii in Munca wnr. 319/2006, HG
856/2002  privind  evidenta  gestiunii
deseurilor, Legea wnr. 17/2023 pentru
aprobarea  Ordonantei de urgentd a
Guvernului  privind regimul  deseurilor,
Ordonanta  2/2021  privind  depozitarea

deseurilor, Ordinul M.S. nr. 275 / 2012
pentru aprobarea procedurii de reglementare

sanitard pentru punerea pe piafd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor ~ §i  echipamentelor

utilizate in contact cu apa potabild, modificat
si completat cu Ordin nr.3730/2023, Ordin
ANRSC nr. 88/2007, cu modificirile si
completdrile ulterioare, Ordinul M.S. nr.
1192014 - Norme de igiena si sdndtate
publica privind mediul de viata al populatiei,
cu modificarile si completarile ulterioare, si
Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd §i boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.
Materialele care intra in contact cu apa

potabild trebuie sa fie aprobate sanitar i
compozitia lor chimicd sd  respecte
Regulamentul (CE) nr.1907 / 2006 (REACH)
st Regulamentul nr.  1272/2008, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

Tuburile si fitingurile PAM, din fontd
ductild sunt reciclabile si dupa iesirea din uz
vor fi trimise la un centru de colectare -
reciclare, unde vor fi prelucrate in vederea
reutilizarii.

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

e Sigurantd si accesibilitate in exploatare
Solufiile adoptate in conceptia tuburilor i

fitingurilor PAM si utilizarea in fabricatie a

fontei ductile cu grafit nodular conferd

produselor  rezistentd si  siguranfd in
exploatare.
Produsele sunt rezistente la  socuri

hidraulice si nu sunt corodate sau dizolvate
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de fluidul de lucru, garantdnd rezistentd si
elanseitate.

Suprafata exterioard a tuburilor PAM este
realizatd cu un grad deosebit de finisare §i nu
prezintd muchii ascufite sau bavuri care sd
conduca la leziuni prin contact.

Suprafata lisa interioard a produselor (la
0 corecld execufie) usureazd curgerea i
impiedicd depunerea si formarea de biofilm.
Proprietdfile mecanice deosebite ale fontei
ductile, calitatea etangdrii  imbindrilor,
protectiile exterioare si interioare, fac ca
asamblarile tuburilor §i a fitingurilor din
fonta ductila sa reziste la evenimente
intdmpldatoare ce pot apare in functionare
(socuri hidraulice, alunecdri de teren,
neadaptari ale patului de pozare sau a
rambleului).

® Protectie impotriva zgomotului

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor, prin proprietditile lor (fonta
ductila este flexibild si deformabila), cdt si
tehnologia de execufie si de montaj conduc la
produse care nu induc vibratii si zgomote la
curgerea fluidului de lucru, in structurile in
care sunt moniate.

e Economie de energie si izolare termicd

Economia de energie se asigurd prin
conceptia produsului, tehnologia avansatd de
fabricatie si intrefinerea minim necesard,
care conduc la realizarea unor produse cu
consumuri energetice reduse.

Peretele interior al tuburilor, cu suprafata
lisd §i netedd, se mentine in timp, usureazd
curgerea §i ingreuneazd formarea de biofilm,
asigurd siguranfa in exploatare a instalatiei,
pierderile de sarcind sunt reduse si faciliteazd
mentinerea §i pdstrarea constantd a debitelor
de fluid si a economiei in_functionare.

Retelele de apd potabild si apd brutd
pozate suprateran sunt expuse pericolului de
inghet. In acest caz ele se preizoleazd cu
spumd poliuretanica (gama ISOPAM).

e Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Materialele  utilizate  la  fabricarea
produselor sunt 100 % reciclabile. Se va

respecta  Regulamentul (CE) RFEACH
nr. 1907/2006, privind inregistrareq,
evaluarea, autorizarea si restrictionarea
N \q substantelor chimice.
DN/
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2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului

Solutiile adoptate in conceptia produselor,
calitatea materialelor utilizate si rezistenta la
coroziune conduc la o duratd de viatd de
minim 100 ani, in conditiile unei exploatdri
normale.

Durata de viath se evidentiazd prin
mdsurdtori  facute de fabricant privind
evolufia in timp a parametrilor determinanti
pentru produs.

Garantia acordatd de furnizorul romdn la
livrare, este de 24 lni in condiiile
respectdrii instrucfiunilor de punere in operd
si exploatare.

Intretinerea nu necesitd activitigi speciale.
Totusi dacd e cazul, ea trebuie sd se execute
de personal specializat, in conformitate cu

instructiunile  producdtorului  si cu
respectarea reglementarilor tehnice
romdnesti, indicate la cap. 2.3.4  din

prezentul agrement.
2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea tuburilor si a fitingurilor
PAM, din fontd ductild pentru sisteme de
alimentare cu apd, produse de firma SAINT-
GOBAIN PAM Canalisation, se foce in
sistem de management al asigurdrii calitdfii,
conform standardului ISO 9001:2015, firma
Jiind certificatd de catre BUREAU VERITAS
cu certificatul nr. FR078771-1. De asemenea
firma are implementat sistemul
managementului de mediu conform 1SO
14001-2015, certificat FR 24/00000082, emis
de SGS - Franta.

Firma SAINT-GOBAIN PAM Canalisation
dispune de un sistem de asigurare a calitdgii
la care conlucreazd toate sectoarele firmei,
plecdnd de la controlul materialelor ce intra
in procesul de fabricatie si termindnd cu
controlul produsului finit.

Procesul de productie este organizat pe un
flux  tehnologic  specializat, complet
automatizat §i cuprinde 3 etape:

- elaborarea metalului, in furnal, cubilou si
tfratarea metalului;
- turnare in magsini centrifuge cu controlul

automat al parametrilor (in cazul tuburilor) /'

sau turnare sub presiune in matrite speciale’

in cazul fitingurilor si a racordurilor); /
g1 N v
- finisare / protectie. ?4/?

J )
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Organizarea  tehnicd  internd  este
structuratd astfel incdt permite un control
permanent al furniturilor externe, fiind
disponibil un program de verificare intern /
extern conform Manualului de Asigurare a
Calitatii propriu producdtorului.

Calitatea productiei este asiguratd prin
executareqa unui  control permanent, atat
pentru materiale §i  pentru respectarea
parametrilor  tehnologici, cdt s§i pentru
produsul finit.

Sistemul calititii constd in verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepdnd de la materia primd pdnd la
produsul fint.

Mentinerea  calitdtii  produselor  este
asiguratd prin executarea unui control bazat
pe proceduri de verificare vizuald si acusticd
cu scopul de a depista eventualele fisuri ce
pot afecta proprietitile tehnico-functionale
ale pieselor.

Din fiecare sarjid de turnare se preleveazd
epruvete de control §i se efectueazd periodic
sau la cererea beneficiarului testdri fizico-
chimice de cdtre un laborator acreditat .

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a tuburilor si a
fitingurilor PAM din fontd ductili pentru
sisteme de alimentare cu apd , fabricate de
Jirma SAINT-GOBAIN PAM Canalisation,
se face de cdtre persoane specializate, pe
baza documentatiei producitorului §i cu
respectarea conditiilor tehnice impuse de
standardele i normele prevdzute la pct.
2.3.4. din prezentul agrement.

Punerea in operd se executd conform
instructiunilor de punere in operd, atasate la
dosarul tehnic.

In majoritatea cazurilor conductele din
Jonta ductila se instaleaza ingropat.

La punerea in opera, axele de
pozifionare a tuturor fevilor sau fitingurilor
care urmeazd si fie imbinate trebuie sa fie
aliniate. Se introduce garnitura in camera din
interiorul mufei prin curbarea acesteia sub
Jorma de inimia, pentru a putea sa fie bine
pozitionata. Dupd aceea, se preseazi
garnitura in interiorul mufei pdna cdnd
suprafata interioard a acesteia va fi centricd
la mufd si asezata pe foata circumferinta
acesteia.
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Se centreazda capdtul drept in mufd si se
mentine feava in aceastd pozifie prin
realizarea unui suport de sustinere: ex: din
doud pene; din pdmdnt compactat; din
pietris; sau a chingilor. Se impinge capditul
drept in mufd si se verificd aliniamentul
elementelor care se asambleazd. Se introduce
capatul drept in mufd pdnd cdnd dispare
primul marcaj. Cel de al doilea marcaj
trebuie sa ramdnd vizibil dupd asamblare.
Dupé terminarea executiei, instalatia este
supusd probei de etangeitate a retelei la 1,5
x PN. Fiangeitatea imbindrilor este verificatd,
dacd dupd intervalul de timp necesar
probelor, indicat in normativele I 9:2022 §i
NP 133:2022, presiunea fluidului vehiculat
ramdne constantd.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

In proiectarea produselor si elaborarea
tehnologiei de fabricatie s-au avut in vedere
obtinerea  §i  pdstrarea  constantd a
proprietdtilor si caracteristicilor tuburilor i
a fitingurilor - PAM pentru sisteme de
alimentare cu apd, precum si a regulilor de
verificare a calitatii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitafii propriu producdtorului.

Produsele sunt astfel concepute §i
executate incdt corespund prevederilor
standardelor EN 545:2011, ISO 2531:2009,
SR EN 14901:2015, EN 15655-1:2018, EN
15542:2008, pentru realizarea retelelor de
alimentare cu apd potabild si apd bruftd.

Produsele sunt astfel concepute incdt sd
reziste actiunilor mecanice, termice, chimice,
biologice, a socurilor si a vibratiilor din
trafic (traversdri si subtraversdri de poduri)
§i de coroziune.

Produsele prin conceptie, materialele
utilizate si modul de montare prezintd
rezistentd, stabilitate, siguranicd in exploatare
§i oportunitafi pentru montarea rapidd i
usoard.

Pentru a rezista solicitdrilor diferitelor
Jorme de uzura ce apar in mod normal in
exploatare, materialele din care sunt realizate
produsele trebuie sa corespundd standardului
SR EN 1563:2012.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.
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2.3.2. Conditii de fabricare

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
Jabricatie a produselor s-a avut in vedere
obtinerea §i  pdstrarea  constantd  a
proprietdtilor si caracteristicilor tehnice ale
tuburilor si a fitingurilor PAM, din fontd
ductild pentru sisteme de alimentare cu apd .

Procesul de fabricatie al produselor se
desfasoard in conformitate cu prevederile
standardului de produs si cu prevederile
planului calitatii. Fabricatia se desfisoard in
sistem de management al asigurarii calitdfii,
conform standardului 1SO 9001, firma fiind
certificatd de cdtre BURFAU VERITAS cu
certificatul nr. FRO78771-1. De asemenea
firma are implementat sistemul
managementului de mediu conform ISO
14001-2015, certificat FR 24/00000082, emis
de SGS - Franta.

In procesul de fabricafie se respectd
regulile de verificare a calitdtii declarate in
Manualul de asigurare a calitdfii propriu
producdtorului.

Saint-Gobain PAM Canalisation reduce
cerintele de energie si resurse naturale ale
sistemelor de transport pe apd, reducdnd in
acelasi timp emisiile de CO2 ale acestora
datorita:

- productiei de tevi cu grosime optimizaia si
duratd de viafd mai lungd,

- dezvoltarii  tehnicilor de instalare
ergonomicd.

De la proiectarea produselor pdna la
utilizarea acestora prin transportul lor, in
fiecare etapd, compania conduce o dinamicd
de dezvoltare bazaid pe metode de consum si
productie responsabile si durabile.

Conditiile de fabricatie sunt impuse de
standardele EN si ISO pentru respectarea
caracteristicilor de material, constructiv-
Sfunctionale si de incercari.

Materialele care intra in alcdtuirea
produselor trebuie sa fie insotite de declaratii
de conformitate §i vor fi procurate numai de
la furnizori agreati.

In procesul de fabricatie produsele sunt
marcate, prin inscriere pe generatoarea
tuburilor sau prin turnare pentru fitinguri, cu
date  de identificare  (simbol  firmad
producdtoare, tip fontd ductild, diametru,
presiune ).

Fiecare produs este testat in laboratorul
propriu.  Probele  cuprind  wrmdtoarele
verificari:
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- calitatea  materialelor:
rupere si duritatea Brinell;
- verificare protectii: masa stratului de
zine, aliaj zinc-aluminiu, aliaj zinc-aluminiu-
cupru, grosimea Stratului de vopsea,
grosimea mortarului de ciment;
- dimensiuni: grosime perete, diametru
interior i exterior, lungime $i planeitate.
Produsele se testeaza periodic, conform
normelor in vigoare, de cdtre laboratoare
acreditate.

rezistenta la

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele sunt insofite de
certificat de garanfie, aviz sanitar pentru
produs in functie de materialele care intrd in
contact cu apa potabild, in fermen de
valabilitate corespunzator, fise tehnice si
instructiuni de transport, punere in operd i
exploatare in limba romdnd, precum si de
declaratia producdtorului de conformitate a
produsului cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru  acesta,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-1: 2010
si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 “Evaluarea
conformitdtii. Declaratia de conformitate
data de furnizor”.

Juburile sunt livrate sub formda de bare
drepte cu lungimea intre 5.5 + 8.19 m agezate
pe suporti din lemn.

Fitingurile sunt livrate ambalate si
etichetate. Eticheta aplicatd pe ambalaj are
inscrise  urmdtoarele date:  denumirea
producdtorului,  denumirea /  codul
produsului, numdrul de bucdfi cuprins de
colet, dimensiunile (diametrul nominal) si
presiunea nominald.

Produsele se transportd asezate pe rastele
din lemn, bine ancorate.

Transportul si manipularea se fac astfel
incdt sa se asigure integritatea calitativd a
produsului.

Depozitarea se face in magazii inchise, sau
in aer liber. Produsele sunt asezate pe rastele
de lemn, bine ancorate.

Pe timpul transportului §i depozitdrii
produsele se vor pdstra in ambalajele
originale.

Garniturile de etansare sunt livrate
separat, in saci din material plastic si trebuie
sa fie depozitate intr-un mediu cu umiditate
medie si in stare de curdtenie. Temperaiuta
de depozitare trebuie sa fie sub 25°C. -7
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2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd a tuburilor §i a
fitingurilor PAM , din fonti ductild pentru
sisteme de alimentare cu apd, fabricate de
firma SAINT-GOBAIN PAM Canalisation,
se face cu respectarea instructiunilor
producdtorului §i cerintelor de sigurantd i
stabilitate previzute de Regulamentul (UE)
nr. 305/2011, Legea 10/1995, cu modificdrile
si completarile ulterioare.

Alegerea tipului de tub §i a tipului de fiting
pentru realizarea instalafiei se face tindnd
seama de regimul si conditiile de functionare,
de conditiile de exploatare $i de mediu.

La intocmirea proiectelor de refele de
alimentare cu apd se vor respecta
instructiunile de montare, exploatare §i
intretinere ale fabricantului si prevederile
reglementdrilor romdnesti in vigoare:

- 9 - 2022 — Normativ pentru proiectareaq,
executia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

-C 56 / 2002 - Normativ pentru verificarea
calitdtii  lucrdrilor de  constructii = si
instalatiilor aferente;

-C 300 / 1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrdrilor de constructie i
instalatiilor aferente acestora;

-Ordin MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publicd
privind mediul de viata al populatiei,
-Ordonanta  2/2021 privind  depozitarea
deseurilor;

-Norme generale de apdrare impoltriva
incendiilor aprobate prin Ordinul
nr. 1632007 al MAL;

- Legea nr. 17/2023 pentru aprobarea QUG
nr. 92/2021 privind regimul degeurilor;

-NP  133-2022 —  Normativ  privind
proiectareaq, executia  si  exploatarea
sistemelor de alimentare cu apad si canalizare
a localitdtilor ;

-Ordinul M.S. nr. 275 / 2012 privind
aprobarea  Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piafd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice / amestecurilor si echipamentelor
care vin in contact cu apa potabild, modificat
si completat cu Ordin nr.3730/2023;

-Ordin ANRSC nr. 88/2007, cu modificdrile si
completdrile ulterioare;

-ME 005/2000 Manual pentru intocmirea

instructiunilor  de  exploatare  privind
instalatiile aferente constructiilor;
Pagina 15 din 20



-SR 6156:2020 — Acustica in constructii.
Prescriptii impotriva zgomotului — constructii
civile si social culturale. Limite admisibile si
parametrii de izolare acusticd;

- Norme generale de apdrare impotriva

incendiilor aprobate  prin Ordinul
nr.163/2007 al MA.L;
Concluzii

Aprecierea globald Utilizarea

tuburilor §i a fitingurilor PAM, din
Jontd ductili pentru sisteme de
alimentare cu apd, tip fabricate de
firma SAINT-GOBAIN  PAM
Canalisation— Franta, in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia,daca se  respectd
prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizati in
contact cu apa potabild tuburile si
Jitingurile PAM, din fontd ductild
pentru sisteme de alimentare cu apd
trebuie sd detind aviz;  sanitar,
eliberat de INSP in conformitate cu
reglementirile Ministerului
Sdndatdtii.

Conditii

o Calitatea produsului si metoda de fabricare,
au fost examinate §i gdsite corespunzdtoare
de catre BURFAU VERITAS -Franta si
trebuie mentinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere ca aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic

Permanent Pentru Constructii, nu se

implici in prezenfa si/sau  absenfa

drepturilor legale ale firmei de «a

comercializa, monta sau intrefine produsul

sau echipamentul.

Orice recomandare relativa la folosirea in

conditii de siguranfa a acestui produs, care

este continutd sau Se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfe minime
necesare la punerea sa in opera.

e PROCEMA — CERCETARE raspunde de
exactitatea datelor inscrise in agrementul
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tehnic si de incercarile sau testele care ai
stat la baza acestor date. Agrementul tehnic
nu ii absolva pe furnizori si/sau pe
utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementdrilor legale in vigoare.

o Verificarea  mentinerii  aptitudinii  de
utilizare a produsului va fi realizatd
conform programului stabilit de comun
acord cu PROCEMA — CERCETARE si
anume: verificarea etanseitdtii, verificarea
rezistentei la presiune i verificarea
valabilititii certificatelor Sfirmei
producatoare; verificarile se vor efectua la
interval de 12 luni, in SITU, la cel putin o
lucrare selectatd din lista de referinte pusa
la dispozitie de ftitularul agrementului
tehnic.

e Actiunile cuprinse in program §i modul lor
de realizare vor respecta actele normative
si reglementdrile tehnice in vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de fabricare
§i / sau introducere de noi materii prime §i
materiale se va aduce la cunostinfa
elaboratorului de agrement tehnic pentru a
fi luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului
fehnic.

e PROCEMA — CERCETARE va informa
Consiliul  Tehnic  Permanent  peniru
Constructii despre rezultatul verificarilor,
iar dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC-lui
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdrii  prin controale, de cdtre
organisme  abilitate, a  nerespectdrii
mentinerii constante a conditiilor de
Jfabricatie si utilizare a produselor.

o In cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeazd acestor prevederi, se va
declansa procedura de vretragere a
agrementului tehnic.
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Valabilitatea agrementului tehnic este Pentru grupa specializatd Nr.05

24.04. 2028 Pregedinte ,
Valabilitatea avizului tehnic este ing. Claudia IONESCU
24.04. 2027 ,
Prelungirea  valabilitatii  avizului %
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin
trei  luni inainte de data expirdrii DIRECTOR GENERAL,
acestuia. . .
In cazul neprelungirii valabilitditii mng. Mdmelﬁl TOPOLOGEANU
avizului tehnic,agrementul tehnic se k\
anuleazd de la sine. AK\
Modificarea extinderea i \
agrementului tehnic se va face cu
respectarea termenului de valabilitate \
initial. ]

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elabordrii agrementului tehnic pentru "TUBURI SI FITINGURI PAM, DIN
FONTA DUCTILA PENTRU SISTEME DE ALIMENTARE CU APA", fabricate de firma
SAINT- GOBAIN PAM Canalisation, a fost analizatd documentafia pusd la dispozitie de cdtre
firma 8.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L., in calitate de
solicitant si titular.

In urma analizérii documentatiei s-a constatat ¢i firma SAINT- GOBAIN PAM isi desfdsoard
activitatea in sistem de management al asigurarii calitdfii, pentru productie, conform standardului
EN ISO 9001, ISO 9001, firma fiind certificatd de citre BUREAU VERITAS cu certificatul nr.
FR0O78771-1. De asemenea firma are implementat sistemul managementului de mediu conform 150
14001-2015, certificat FR 2400000082, emis de SGS - Franta.

Tehnologia modernd de fabricatie aplicatd de firma SAINT-GOBAIN PAM Canalisation —
Franja pentru “TUBURI SI FITINGURI PAM, DIN FONTA DUCTILA PENTRU SISTEME DE
ALIMENTARE CU APA”, conferd produselor realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel
putin 100 de ani, in conditiile respectdrii prevederilor prezentului agrement tehnic.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
produselor, acestea si aibd elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere concrete, care sdi
cuprinda §i norme de tehnica securitdtii muncii specifice.

In perioada de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va urmdrii comportarea
in timp a produselor puse in operd in unele lucrari de referintd (comportarea in exploatare a
produselor), rezultatele urmdnd a fi prezentate la solicitarea prelungirii termenului de valabilitate
a Avizului Tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizatd conform normativelor
si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de PROCEMA-
CERCETARE.

Orice modificare a tehmologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricajie, de
introducere a noi componente sau materii prime §i materiale, se vor aduce la cunostinfd
elaboratorului de agrement tehnic.

Monitorizarea comportdrii in exploatare este esentialdi pentru a asigura performantele optime
pe termen lung.

Grupa de specialf{\ate nr. 05 din cadrul PROCEMA-CERCETARE isi insuseste rezultatele
testelor si verificarilor "ij:;féctuate de catre BUREAU VERITAS — Franta (NB0062), raport nr. BV
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21256589/23.01.2024, CB188/11/2306804.C. TG N° 1/2 /25.07.2023, laborator PAM Canalisatior:
buletin nr.39865/07.02.2025, 39880/14.02.2025 si care sunt atasate la dosarul tehnic.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARI

ciclied, nr. cicluri = 24000 |

]

Nr. | Denumire caracteristici UM Valoare Normativ/ Valoare Observatii
Crt referintd Standard determinati
Tub tip NATURAL, DN 200 mm, C 40
1 Verificare dimensiuni Corespunde
- lungime mm 6000%°+7 EN 545:2011 6005
- diametru mm > 200 202,8
-grosime mm >6,5 6,7
2 | Rezistentd la presiune bar 40 EN 545:2011 40
inferioard sec 10 Nu sunt scdpdri | Corespunde
vizibile ale
fluidului
3. | Grosime strat protectie mm >4 EN 545:2011 4,8 Corespunde
interioard (mortar de ciment)
4. | Grosime strat protecfie exterior iy > 120 EN 545:2011 198 Corespunde
Biozinalium +cupru (400
g/m2) §i vopsea acrilicd de
culoare albastrd
5. | Rezistenta la presiune bar 65 EN 545:2011 65,2 Corespund
interioard, timp de 2 h Nu aqu apdrut
fisuri
6. | Testul la presiune internd bar 41.5-42.5 EN 545:2011 42,5 Corespund

Nu sunt scdpdri
vizibile ale

| Sfluiduiui
IMBINARE NEZAVORATA STANDARD CU TUB DN 200, C-40, PFA 40 bar
1 Rezistenta la presiune bar | >65 EN 545:2011 65 Corespund
interioard, timp de 2 h [ Nu au apdrut
Sfisuri sau
| deformari ale
| imbindrii
2 | Testul la presiune internd bar 43-48 | EN545/2011 48 Corespund
ciclicd, nr. cicluri = 24000 Nu sunt
Scapdri
vizibile ale
fluidlului
IMBINARE ZAVORATA STANDARD Vi CU TUB DN 200, C-40, PFA 16 bar
1 Rezistenta la presiune | par | >29 EN 545:2011 | 29,6 Corespund
interioard, timp de 2 h | | Nu au apdrut
| fisuri sau
deformari ale
imbindrii
2 Testul la presiune internd bar 14,2-19.2 EN 545:2011 19,2 Corespund
ciclicd, nr. cicluri = 24000 Nu sunt scdpdri
vizibile ale
‘ fluidului

Agrementul tehnic este valabil pentru

, TUBURI SI FITINGURI DIN FONTA

DUCTILA, PENTRU SISTEME DE ALIMENTARE CU APA *, fabricate de firma SAINT-
GOBAIN PAM Canalisation - Franta, identificabile conform datelor din Dosarul Tehnic si la care
Jabricatia, punerea in operd §i performantele sunt cel putin la nivelul prezentat.

4. Anexe

[}

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1818 DIN-11.03.2025 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.
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In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Cloudia
IONESCU, ing. Cristina GEORGESCU , ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela CEPREANU
si invitat din partea firmei S.C. SAINT-GOBAIN CONSTRUCTION PRODUCTS ROMANIA S.R.L.,
s-au evidentiat indeosebi urmdtoarele aspecte:

» Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea Ilui au fost respectate

instructiunile elaborate de CTPC;

» Produsele "TUBURI SI FITINGURI, DIN FONTA DUCTILA, PENTRU SISTEME

DE ALIMENTARE CU APA ", fabricate de firma SAINT- GOBAIN PAM Canalisation
— Franta, corespund cerinfelor fundamentale de calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu
o valabilitate de 3 ani.

e Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1279-2025 continind 128 de pagini
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
ing. Cristina CgEORGESCU
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Imbinare Universal Standard Ve Teu cu doua mufe si stuf cu flansd
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e Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU — Pregsedinte %’/“
Ing. Cristina GEORGESCU Z

Ing. Gianni FLAMAROPOL o
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE $I ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

Tn baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 24 aprilie 2025, nr.
92734 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1279-2025, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL, pentru
Tuburi si fitinguri din fonta ductild pentru sisteme de alimentare cu apa, produs/e de SAINT-
GOBAIN PAM Canalisation, 54705 PONT-A-MOUSSON CEDEX, Franta.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 24 aprilie 2027 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

in baza prezentului aviz tehnic, produsul poate fi utilizat pentru destinatia
preconizata in contact cu apa potabild numai insotit de avizul sanitar emis de Institutul
National de Sanatate Publica.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 24 aprilie 2028, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
KOVER ORSOLYA MARIA

s






